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INTISARI    
 

Pabrik Butil Akrilat didirikan untuk memenuhi kebutuhan industri dalam 

negeri yang terus meningkat serta mengurangi ketergantungan terhadap produk 

impor. Butil akrilat merupakan salah satu bahan kimia penting yang banyak 

digunakan sebagai bahan baku pembuatan cat, perekat, pelapis permukaan, tekstil, 

sealant, dan emulsi polimer karena memiliki sifat fleksibel, daya rekat baik, serta 

ketahanan terhadap cuaca dan bahan kimia. Bahan baku yang digunakan dalam 

proses produksi meliputi asam akrilat, n-butanol, dan katalis asam sulfat, sedangkan 

proses pembuatannya menggunakan teknologi esterifikasi cair-cair. Kapasitas 

pabrik ditetapkan sebesar 60.000 ton/tahun, dengan lokasi pabrik dipilih di Cilegon, 

Banten karena dekat dengan sumber bahan baku, memiliki akses utilitas yang 

memadai, serta didukung infrastruktur industri dan transportasi yang baik. 

Pabrik Butil Akrilat ini menggunakan proses esterifikasi antara asam akrilat 

dan n-butanol di dalam reaktor tangki berpengaduk (CSTR). Reaksi berlangsung 

pada fase cair dengan bantuan katalis asam sulfat untuk mempercepat pembentukan 

ester. Proses operasi dilakukan pada suhu dan tekanan tertentu agar konversi reaksi 

optimal serta meminimalkan pembentukan produk samping. Hasil reaksi berupa 

campuran butil akrilat, air, sisa reaktan, dan katalis kemudian dialirkan menuju unit 

pemisahan. Tahap pemurnian dilakukan menggunakan menara distilasi untuk 

memisahkan produk utama dari butanol sisa reaksi. Bahan baku butanol sisa reaksi 

direcycle kembali ke proses untuk meningkatkan efisiensi penggunaan bahan baku 

dan menekan biaya produksi. 

Adapun rincian dari Pra Rancangan Pabrik Normal Butil Akrilat sebagai berikut : 

1. Kapasitas Produksi : 60.000 ton/tahun 

2. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT) 

3. Sistem Organisasi : Garis dan Staff 

4. Jumlah karyawan : 135 orang 

5. Waktu Operasi : 330 hari/tahun; 24 jam/hari 

6. Lokasi Pabrik  : Gunungsugih, Kota Cilegon, Banten 

7. Luas Pabrik  :18.840 m2 
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8. Bahan Baku  

a. Asam Akrilat : 4486,0946 kg/jam 

b. N-Butanol  : 5763,3854 kg/jam 

c. Asam Sulfat : 100,9496 kg/jam 

9. Produk  

a. N-Butil Akrilat : 7575,7576 kg/jam 

10. Utilitas  

a. Kebutuhan steam : 3425,8969 kg/jam 

b. Kebutuhan air : 5,2949 m3/jam 

c. Kebutuhan listrik : 435,759 kW/Hari 

11. Analisa Ekonomi  

a. Masa Konstruksi : 2 tahun 

b. Umur Pabrik : 10 tahun 

c. Fixed Capital Investment (FCI)  : Rp. 997.557.923.196 

d. Working Capital Investment (WCI) : Rp. 492.693.276.507 

e. Total Capital Investment (TCI)  : Rp. 1.490.251.199.704 

 

f. Biaya Bahan Baku (per tahun)  : Rp. 726.250.151.488 

g. Biaya Utilitas    : Rp. 315.474.867.745 

h. Biaya Produksi (TPC)   : Rp. 1.970.773.106.029 

i. Hasil Penjualan (per tahun)  : Rp. 3.255.273.600.000 

j. Bunga Pinjaman Bank   : 7,7 % 

k. Rate Of Investment (sebelum pajak) : 76,11 % 

l. Rate Of Investment (setelah pajak) : 57,08 % 

m. Pay Back Pereod    : 1 Tahun 10 bulan 

n. Internal Rate of Return   : 47,5 %  

o. Break Even Point (BEP)   : 30,42 % 


