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ABSTRAK

Perusahaan industri logam merupakan perusahaan yang mengolah bahan
baku logam menjadi bahan jadi menggunakan mesin-mesin canggih pada saat ini.
Dalam aktivitas produksinya, perusahaan industri logam memanfaatkan teknologi
modern dengan presisi dan ketelitian tinggi. Berdasarkan hasil observasi awal,
ditemukan bahwa mesin universal milling sering mengalami gangguan yang
berdampak langsung pada terhentinya proses produksi dan pelatihan, hal ini
mengindikasikan bahwa sistem perawatan yang diterapkan belum terencana.
Penelitian ini bertujuan untuk merancang jadwal preventive maintenance dan
mengidentifikasi penyebab terjadinya kerusakan yang paling dominan serta
menentukan prioritas perbaikan mesin. Metode yang digunakan yaitu Failure Mode
and Effect Analysis (FMEA) untuk menentukan prioritas perbaikan dan Mean Time
Between Failure (MTBF) untuk merancang jadwal preventive maintenance. Dari
analisis menggunakan metode failure mode and effect analysis (FMEA) diketahui
bahwa roda gigi aus dan panel tidak respon memiliki nilai RPN tertinggi
dibandingkan dengan komponen lainnya dengan nilai 576, dengan hasil tersebut
maka roda gigi aus dan panel tidak respon diusulkan untuk diprioritaskan
perbaikannya. Sedangkan dari perhitungan dengan metode mean time between
failure (MTBF) menghasilkan nilai MTBF dari tiap komponen rusak, yang
digunakan untuk menentukan interval perbaikan yang selanjutnya akan digunakan
untuk merancang jadwal preventive maintenance. Dari jadwal preventive
maintenance yang berhasil dirancang diketahui roda gigi dirawat 4-5 kali setiap
bulan, fan pada bulan ke 6 dan 12, panel setiap bulan 1-2 kali, pin otomatis setiap
bulan 1 kali kecuali bulan ke 1 dan 7, travo pada bulan ke 3, 6, 9 dan 12, vanbelt
dan bearing pada bulan ke 3, 4, 6, 8, 10, dan 12. Dari jadwal tersebut menunjukkan
bahwa setiap komponen memiliki jadwal perawatan yang berbeda sesuai dengan
frekuensi kerusakannya.
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ABSTRACT

Metal industry companies are companies that process metal raw materials
into finished materials using sophisticated machines today. In their production
activities, metal industry companies utilize modern technology with high precision
and accuracy. Based on the results of initial observations, it was found that
universal milling machines often experience disruptions that have a direct impact
on the cessation of production and training processes, this indicates that the
implemented maintenance system has not been planned. This study aims to design
a preventive maintenance schedule and identify the most dominant causes of
damage and determine the priority of machine repairs. The method used is Failure
Mode and Effect Analysis (FMEA) to determine repair priorities and Mean Time
Between Failure (MTBF) to design a preventive maintenance schedule. From the
analysis using the failure mode and effect analysis (FMEA) method, it is known that
worn gears and unresponsive panels have the highest RPN value compared to other
components with a value of 576, with these results, worn gears and unresponsive
panels are proposed to be prioritized for repair. Meanwhile, from the calculation
using the mean time between failure (MTBF) method, the MTBF value of each
damaged component is produced, which is used to determine the repair interval
which will then be used to design a preventive maintenance schedule. From the
preventive maintenance schedule that was successfully designed, it is known that
gears are maintained 4-5 times every month, fans in the 6th and 12th months, panels
every 1-2 months, automatic pins once every month except the 1st and 7th months,
transformers in the 3rd, 6th, 9th and 12th months, vanbelts and bearings in the 3rd,
4th, 6th, 8th, 10th, and 12th months. From this schedule, it shows that each
component has a different maintenance schedule according to the frequency of
damage.
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