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INTISARI

Pabrik Esterquat dengan kapasitas 60.000 ton/tahun ini akan didirikan di
Kawasan Industri Tanjung Buton yang terletak di Desa Mengkapan, Kec. Sungai
Apit, Kab. Siak, Provinsi Riau. Pabrik beroperasi selama 24 jam
dalam sehari dan selama 330 hari dalam setahun. Pabrik Esterquat ini berbahan
baku Asam Lemak dan Trietanolamin dengan katalis Silika sulfonat. Esterquat
merupakan salah satu produk yang sangat sering digunakan baik dalam kehidupan
sehari-hari maupun industri. Pada kehidupan sehari-hari, esterquat dapat ditemukan
pada produk softener kain dan kondisioner rambut karena esterquat merupakan
komponen utama untuk membuat produk tersebut. Pada dunia industri, esterquat
juga sering digunakan dalam industri kertas yang berfungsi untuk meningkatkan
pembentukan dan kekuatan kertas serta sebagai agen pengemulsi dalam berbagai
proses industri.

Esterquat dibuat melalui proses Esterifikasi — Kuartenerisasi secara singkat
dimulai dari Asam Lemak dan Trietanolamin dari tangki penyimpanan dipanaskan
dahulu lalu dialirkan ke reaktor esterifikasi dengan penambahan katalis Silika
sulfonate. Gas nitrogen ditambahkan ke reaktor sebagai gas inert sehingga
membentuk Diesteramine. TEA dan FFA lalu dipisahkan menggunakan dengan
Distilasi Untuk Distilat TEA dan Bottom FFA dikembalikan ke tangki sedangkan
side Stream Diesteramine dialirkan ke reaktor kuartenerisasi ditambahkan dengan
DPG dan DMS sehingga menghasilkan produk Esterquat. DMS dan Diesteramine
lalu dipisahkan dengan menggunakan Distilasi Untuk Distilat DMS dan Bottom
Diesteramine direcycle, sedangkan side Stream Esterquat dan DPG menuju tangki
penyimpanan. Adapun rincian pra rencana pabrik esterquat berdasarkan analisa
ekonomi adalah sebagai berikut :

e Kapasitas : 60.000 ton/tahun

e Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas

e Sistem Organisasi : Garis dan Staff

e Jumlah Karyawan : 169 orang

e Sistem Operasi : Kontinyu

e  Waktu Operasi : 330 hari/tahun dan 24 jam/hari
e Fixed Capital Investment (FCI) : Rp. 945.552.671.271

o Working Capital Investment (WCI)  : Rp. 554.478.798.348

e Total Capital Investment (TCI) : Rp. 1.509.031.469.619
e Biaya Produksi Total (TPC) : Rp. 3.326.872.790.086
e Bunga Pinjaman Bank : 8% per tahun

e Return on Investment (sebelum pajak) : 30,98%

e Return on Investment (sesudah pajak) : 23,23%

e Internal Rate of Return :19,09%

e Pay Back Period : 3 tahun 1 bulan

e Break Even Point (BEP) :31,15%
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