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INTISARI 

Pabrik Sodium Hydrogen Carbonate dari Water Glass dan Carbon Dioxide dengan 

proses Karbonasi kapasitas 60.000 ton/tahun, direncanakan akan didirikan di daerah 

Zona Industri Tajur Udik, Kecamatan Gunung Putri, Bogor, Provinsi Jawa Barat. 

Sodium Hydrogen Carbonate digunakan secara luas di berbagai bidang industri 

lainnya, terutama di industri makanan, pembuatan detergen, pengendalian pH, dan 

pembuatan air berkarbonasi. Pada Pra Rencana Pabrik ini, direncanakan pabrik 

dioperasikan selama 330 hari dalam setahun, dan 24 jam dalam sehari.  Proses 

pembuatan Sodium Hydrogen Carbonate secara singkat dilakukan dengan bahan 

Water Glass dan Carbon Dioxide dipanaskan hingga suhu 70℃ yang kemudian 

diumpankan menuju reaktor menjadi Sodium Carbonate. Reaksi terjadi pada suhu 

70℃ dengan tekanan 2 atm. Output atas reactor merupakan CO2 yang tidak beraksi 

dan di recycle kembali ke reactor. Sedangkan output bawah reactor diumpankan 

menuju reactor 2 bersamaan dengan Carbon Dioxide menjadi Sodium Hydrogen 

Carbonate. Output atas reactor merupakan CO2 yang tidak beraksi dan di recycle 

kembali ke reactor. Sedangkan output bawah reactor diumpankan menuju Rotary 

Drum Vacuum Filter untuk memisahkan filtrate dengan cake. Filtrat dari Rotary 

Drum Vacuum Filter di umpankan kembali menuju mixer 2 karena masih 

mengandung Natrium Carbonate. Sedangkan cake dari Rotary Drum Vacuum Filter 

dikeringkan dengan Rotary Dryer dengan bantuan udara panas secara counter 

current. Udara panas berasal dari udara bebas blower yang dipanaskan pada heater 

untuk disalurkan ke rotary dryer. Output atas rotary dryer berupa udara panas dan 

padatan terikut dipisahkan menggunakan cyclone, dimana udara panas dibuang ke 

udara sedangkan padatan terikut diumpankan dengan produk bawah rotary dryer 

menuju cooling screw conveyor. Kristal didinginkan di cooling screw conveyor 

sampai suhu 30℃ dan kemudia dihaluskan dengan ball mill sampai 100 mesh. 

Selanjutnya, Sodium Hydrogen Carbonate ditampung dalam silo sebagai 
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penampung produk akhir Sodium Hydrogen Carbonate (NaHCO3). Produk akhir 

kemudian dikemas menggunakan bag 50 kg untuk dipasarkan. 

Ketentuan pendirian pabrik kalsium klorida dihidrat yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut: 

• Kapasitas : 60.000 ton/tahun 

• Bentuk perusahaan : Perseroan Terbatas 

• Sistem organisasi : Garis dan Staff 

• Lokasi pabrik : Zona Industri Tajur Udik, Bogor 

• Luas Tanah : 44.490 m2 

• Sistem operasi : Kontinyu 

• Waktu operasi : 330 hari 

• Jumlah karyawan : 185 karyawan 

• Total Capital Investment (TCI) : Rp 913.194.743.982,76  

• Bunga pinjaman bank : 7,8% 

• Rate on Investment (sebelum pajak) : 32%

• Rate on Investment (setelah pajak) : 24%

• Pay Back Period (PBP)

• Internal Rate of Return

• Break Even Point (BEP)

: 3 Tahun 4 Bulan 

: 18% 

: 35% 
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