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ABSTRAK

Perawatan memiliki perananan yang penting di dunia industri manufaktur untuk menjaga
kelancaran proses produksi. UD Santoso bergerak di bidang produksi alas kaki yang masih
menggunakan sistem perawatan secara korektif. Berdasarkan data perawatan, mesin injection
molding | pada lini produksi outsole sepatu memiliki frekuensi kerusakan dan total downtime
tertinggi yang menyebabkan meningkatnya biaya perawatan. Tujuan dari penelitian ini yaitu
menentukan interval waktu perawatan, membandingkan total biaya perawatan aktual dan usulan,
serta menganalisis kegagalan sub komponen mesin menggunakan metode FMEA. Sub komponen
kritis mesin injection molding yang memerlukan tindakan perawatan secara preventif meliputi
nozzle, pemanas screw, relay, dan screw. Pengelompokan modularity design menghasilkan 2
modul perawatan dengan interval waktu perawatan yang optimal untuk modul 1 adalah 5.918
menit dan modul 2 adalah 28.705 menit. Total biaya perawatan menunjukkan bahwa biaya
perawatan usulan sebesar Rp355.442.526 dan biaya perawatan aktual perusahaan sebesar
Rp439.310.104. Metode usulan ini dapat meningkatkan efisiensi pada perusahaan hingga sebesar
19,09%.

Kata Kunci: Angka Prioritas Risiko, Desain Modularitas, Mode Kegagalan dan Analisis Dampak,
Perawatan Pencegahan



ABSTRACT

Maintenance performs an important role in the manufacturing industry, ensuring the
continuity of the production process. UD Santoso is a footwear manufacturing company that still
applies a corrective maintenance system. Based on maintenance data, Injection molding Machine
I on the shoe outsole production line has the highest frequency of failures and total downtime,
resulting in increased maintenance costs. The purpose of this study is to determine the
maintenance interval time, compare the actual and proposed total maintenance costs, and analyze
the failure of machine sub-components using the Failure Mode and Effects Analysis (FMEA)
method. The critical sub-components of the injection molding machine that require preventive
maintenance actions include the nozzle, screw heater, relay, and screw. The modularity design
grouping produced two maintenance modules, with optimal maintenance intervals for module 1
being 5,918 minutes and for module 2 being 28,705 minutes, respectively. The total maintenance
cost analysis shows that the proposed maintenance cost is IDR 355,442,526, while the company’s
actual maintenance cost is IDR 439,310,104. Through this proposed method, the efficiency of the
company can increase by up to 19,09%.

Keywords: Failure Mode and Effects Analysis, Modularity Design, Preventive Maintenance, Risk
Priority Number
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