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INTISARI 

 

Pabrik Methanol dari Natural Gas dan Oksigen dengan Proses Haldor 

Topsoe dengan kapasitas produksi 70.000 Ton/Tahun akan di dirikan di Kecamatan 

Kasiman, Kabupaten Bojonegoro, Provinsi Jawa Timur. Pabrik ini akan beroperasi 

selama 24 jam dalam sehari dan selama 330 hari dalam setahun. Pabrik Methanol 

menggunakan bahan baku natural gas yang diperoleh dari PT. Pertamina EP Cepu 

serta bahan baku pendukung yaitu oksigen yang diperoleh dari PT. Samator Indo 

Gas. Methanol dapat digunakan oleh berbagai industri sebagai bahan baku utama 

atau bahan pembantu, seperti industri petrokimia, farmasi serta dapat digunakan 

sebagai bahan bakar alternatif untuk kedepannya. Selain itu, methanol berperan 

dalam pembuatan biodiesel dan sebagai pelarut dalam berbagai proses industri. 

Proses pembuatan Methanol menggunakan proses Haldor Topsoe dimulai 

dengan reforming natural gas sehingga membentuk gas hidorgen, karbon 

monoksida, dan karbon dioksida yang disebut sintesis gas. Selanjutnya gas tersebut 

direaksikan di dalam reaktor fixed bed dengan konversi sebesar 99%, sehingga 

membentuk produk methanol – air dalam fase gas yang selanjutnya dikondensasi 

dan dipisahkan dengan gas yang tidak bereaksi di Flash Drum. Campuran methanol 

-air selanjutnya dimurnikan dengan distilasi hingga memperoleh kemurnian 99,9%. 

Ketentuan pendirian pabrik Methanol yang telah direncanakan dapat disimpulkan 

sebagai berikut : 

1. Kapasitas Produksi : 70.000 Ton/Tahun 

2. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas 

3. Sistem Organisasi : Garis dan Staff 

4. Jumlah Karyawan : 144 Orang 

5. Waktu Operasi : 330 Hari/Tahun; 24 Jam/Hari 

6. Lokasi Pabrik  : Kecamatan Kasiman, Bojonegoro, Jawa Timur 

7. Bahan Baku  : Natural Gas (4.464,7262 Kg/Jam) 
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8. Utilitas   : 

a. Kebutuhan Steam  : 4.486,1997 Kg/Jam 

b. Kebutuhan Listrik  : 56,7823 kWh 

c. Kebutuhan Air   : 87.399,3748 m3/Hari 

d. Kebutuhan Bahan Bakar : 8386,35 Liter/Hari 

e. Luas Pabrik   : 37.150 m2 

9. Analisa Ekonomi : 

a. Modal Tetap (FCI)   : Rp. 1.009.486.113.792 

b. Modal Kerja (WCI)   : Rp. 166.820.166.498 

c. Investasi Total (TCI)   : Rp. 1.176.306.280.290 

d. Bunga Bank    : 8% 

e. Keuntungan Sebelum Pajak (ROI) : 20.56% 

f. Keuntungan Setelah Pajak (ROI) : 15.42% 

g. Internal of Return (IRR)  : 11.37% 

h. Waktu Pengembalian Modal (PBP) : 5 Tahun 5.3 Bulan 

i. Break Event Point   : 30,91% 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  


