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ABSTRAK

Persediaan merupakan komponen penting dalam sistem operasional perusahaan
untuk menjamin ketersediaan bahan baku secara berkelanjutan. PT. Panggung Electric
Citrabuana merupakan perusahaan manufaktur elektronik yang memproduksi mesin cuci
tipe Twin Tub dengan komponen utama berupa Spin Motor, Motor Wash, V-Belt, dan Water
Inlet. Fluktuasi permintaan yang tidak menentu dan jangka waktu pemesanan yang tidak
tetap menyebabkan perusahaan berisiko mengalami kekurangan persediaan yang
mengakibatkan Jost sales maupun kelebihan kapasitas gudang yang berdampak pada
peningkatan total biaya persediaan. Penelitian ini bertujuan untuk mengoptimalkan
pengendalian persediaan bahan baku mesin cuci Twin Tub guna meminimalkan total biaya
persediaan. Metode yang digunakan adalah Continuous Review (Q) dan Periodic Review
(P) dengan kebijakan lost sales. Hasil penelitian menunjukkan bahwa metode Continuous
Review (Q) Lost Sales menghasilkan kebijakan persediaan optimal untuk periode April
2026 — Maret 2027, yaitu jumlah pemesanan Spin Motor sebesar 850 pcs, V-Belt sebesar
1.225 pcs, dan Water Inlet sebesar 1.325 pcs dengan total biaya persediaan sebesar Rp.
2.299.642.132. Dengan demikian, metode Continuous Review (Q) Lost Sales dapat
digunakan sebagai kebijakan pengendalian persediaan yang lebih efisien dalam menjaga
ketersediaan spare part dan mendukung kelancaran proses produksi.

Kata Kunci: Continuous Review, Lost Sales, Periodic Review, Persediaan.
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ABSTRACT

Inventory is a critical component in company operational systems to ensure the
sustainable availability of raw materials. PT. Panggung FElectric Citrabuana is an
electronics manufacturing company that produces Twin Tub washing machines with four
main spare parts, namely Spin Motor, Motor Wash, V-Belt, and Water Inlet. Unpredictable
demand fluctuations and inconsistent ordering lead times expose the company to the risk
of inventory shortages causing lost sales as well as warehouse overcapacity, both of which
contribute to increased total inventory costs. This study aims to optimize spare part
inventory control for Twin Tub washing machines in order to minimize total inventory costs.
The methods applied are Continuous Review (Q) and Periodic Review (P) under a lost
sales policy. The results show that the Continuous Review (Q) Lost Sales method yields the
optimal inventory policy for the period of April 2026 to March 2027, with order quantities
of 850 pcs for Spin Motor, 1,225 pcs for V-Belt, and 1,325 pcs for Water Inlet, resulting in
a total inventory cost of IDR 2,299,642,132. Therefore, the Continuous Review (Q) Lost
Sales method can be adopted as a more efficient inventory control policy to maintain spare
part availability and support uninterrupted production operations.

Keywords: Inventory, Continuous Review, Lost Sales, Periodic Review.
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