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KATA PENGANTAR

Puji syukur penulis panjatkan kehadirat Allah SWT yang telah melimpahkan
rahmat, karunia, serta hidayah-Nya, sehingga penulis dapat menyelesaikan Laporan
Akhir Magang di PT INKA (Persero) ini dengan baik, lancar, dan tepat waktu.
Magang yang penulis jalani merupakan bagian dari rangkaian kegiatan akademik
pada Program Studi Teknik Industri Universitas Pembangunan Nasional “Veteran”
Jawa Timur yang bertujuan untuk memberikan pengalaman nyata di dunia industri
serta memperkuat pemahaman mahasiswa terhadap penerapan konsep dan teori
yang telah dipelajari selama perkuliahan.

Penulis menyadari bahwa keberhasilan dalam menyelesaikan laporan ini
tidak terlepas dari dukungan, arahan, dan bantuan dari berbagai pihak. Oleh karena
itu, pada kesempatan ini penulis ingin menyampaikan ucapan terima kasih yang
sebesar-besarnya kepada:

1. Allah SWT, atas segala keberkahan, kemudahan, serta perlindungan-Nya
sehingga seluruh rangkaian kegiatan magang hingga penyusunan laporan
ini dapat terselesaikan dengan baik.

2. Kedua orang tua tercinta, yang selalu menjadi sumber kekuatan, doa, dan
dukungan tanpa henti dalam setiap langkah penulis.

3. Bapak Ir. Rusindiyanto, M.T., selaku Koordinator Program Studi Teknik
Industri UPN “Veteran” Jawa Timur, yang telah memberikan arahan dan
dukungan selama proses pelaksanaan magang.

4. Ibu Rr. Rochmoeljati, selaku Dosen Pembimbing, yang telah meluangkan
waktu, tenaga, dan perhatian untuk memberikan bimbingan, evaluasi, serta
masukan yang konstruktif dalam penyusunan laporan ini.

5. Bapak Tarmuji, selaku Pembimbing Lapangan di PT INKA (Persero), yang
telah membimbing, mengarahkan, serta menyediakan lingkungan belajar
yang kondusif selama penulis menjalani magang.

6. Seluruh staf PT INKA (Persero), yang telah memberikan bantuan, membuka
kesempatan belajar, dan berkenan membagikan pengalaman serta
pengetahuan selama penulis berada di perusahaan.

Penulis menyadari bahwa laporan ini masih memiliki keterbatasan, baik
dalam penyajian maupun isi, mengingat keterbatasan pengalaman dan pengetahuan
penulis. Oleh karena itu, penulis sangat berharap kritik dan saran yang membangun
dari pembaca agar laporan ini dapat menjadi lebih baik di masa mendatang. Akhir
kata, semoga laporan ini dapat memberikan manfaat bagi semua pihak yang
membutuhkan, serta menjadi dokumentasi yang bermanfaat bagi pengembangan
pengetahuan dalam bidang teknik industri dan pelaksanaan program magang di
kemudian hari.

Surabaya, 26 November 2025

Penulis
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