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1. Kapasitas Produksi = ton/tahun

2. Bentuk Perusahaan = Perseroan Terbatas

3. Sistem Organisasi = Garis dan Staff

4. Jumlah Karyawan = karyawan

5. Waktu Operasi = 330 hari/tahun ; 24 jam/hari

6. Lokasi Pabrik =

Kalimantan Timur

7. Bahan Baku = Batubara dan Udara

8. Kebutuhan Utilitas

a. Steam = kg/jam

b. Listrik = kWh

c. Air = m3/jam

Pabrik Hidrogen dari Batubara dengan Proses Gasifikasi dengan kapasitas
produksi 55.000 ton/tahun. Pabrik ini direncanakan akan didirikan mulai tahun
2030 tepatnya di daerah Satimpo, Kota Bontang, Kalimantan Timur. Batubara
menjadi bahan baku produksi hidrogen karena keberlimpahannya di
Indonesia.Proses pembuatan hidrogen dari batubara ini menggunakan gasifikasi
untuk membentuk syngas yang mengandung hidrogen Berdasarkan ketersediaan
bahan baku berupa batubara di Indonesia yang cukup melimpah, batubara
tersedia dalam jumlah besar yang disediakan oleh beberapa perusahaan seperti
PT. Kaltim Prima Coal di Kalimantan Selatan, PT. BUMI di Sumatera, Adaro
sehingga bahan baku dipastikan tersedia.

11187,4

529,695

INTISARI

Produksi hidrogen dapat diperoleh melalui proses gasifikasi batu bara.

Metode gasifikasi yang dilakukan pada pabrik ini menggunakan prinsip wet

gasification dengan tahapan utama berupa persiapan bahan baku, gasifikasi batu

bara dalam entrained flow gasifier, dan pemurnian gas. Reaksi di gasifier terjadi

dalam kondisi operasi tekanan 20 atm dan suhu 995 °C hingga 1370 °C. Pabrik

hidrogen ini dirancang berkapasitas produksi 55.000 ton/tahun yang beroperasi

secara kontinyu selama 330 hari/tahun. Ketentuan pendirian Pabrik Natrium

Karbonat yang direncanakan disimpulkan sebagai berikut : 

55.000

205

Kecamatan Satimpo, Kota Bontang, 

134.748,12
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d. Bahan Bakar = L/hari

9. Luas Pabrik = m2

10. Analisa Ekonomi =

a. Masa Konstruksi = 2 Tahun

b. Bunga Bank = /Tahun

c. ROI sebelum pajak =

d. ROI setelah pajak =

e. Waktu pengembalian modal = 3 Tahun Bulan

f. IRR =

g. BEP =

11

24,77%

39,50%

8%

41,18%

30,88%

83,789

40.200
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