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INTISARI 

Pra Rancangan Pabrik Magnesium Klorida ini direncanakan untuk dapat 

berproduksi dengan kapasitas sebesar 50.000 ton/tahun dalam bentuk padatan, 

direncanakan akan didirikan di Kawasan Manyar, Kabupaten Gresik, Jawa Timur. 

Magnesium klorida merupakan bahan kimia yang digunakan sebagai bahan baku 

dan bahan penunjang bagi industri lain seperti industri semen, keramik, tekstil, 

kertas, dan lain-lain. Di Indonesia saat ini belum terdapat pabrik magnesium 

klorida, sehingga untuk memenuhi kebutuhan magnesium klorida di Indonesia, 

perlu dilakukan prarancangan pabrik magnesium klorida dengan kapasitas 50.000 

ton/tahun dengan bahan baku magnesium hidroksida dan hidrogen klorida. Pabrik 

magnesium klorida ini direncanakan didirikan pada tahun 2029. 

Proses yang digunakan untuk pelaksanaan pabrik ini yaitu dengan 

mereaksikan magnesium hidroksida dan asam klorida. Reaksi akan dilakukan 

dalam Reaktor tangki berpengaduk dengan kondisi operasi pada suhu 50oC dan 

tekanan 1 atm selama 5 jam. Konversi MgCl2 yang dihasilkan di reaktor yaitu 

sebesar 80%. Produk yang dihasilkan dari reaktor dialirkan melalui rotary drum 

vacuum filter (RDVF), kemudian didehidrasi menggunakan evaporator dan di 

kristalisasi dengan kristallizer. Setelah dari Crystallizer, feed kemudian 

diumpankan menuju centrifuge dan dikeringkan menggunakan rotary dryer. 

Kristal MgCl2 kemudian di simpan di gudang penyimpanan, sedangkan gas HCl 

dan H2O, ditangkap dengan cyclone dan di alirkan ke scrubber agar gas HCl 

diserap dengan air proses sehingga terbentuk HCl liquid 2%. HCl liquid akan 

didinginkan dengan cooler kemudian akan di masukan ke dalam water treatment 

process. Pabrik magnesium klorida ini beroperasi selama 330 hari kerja dalam 1 

tahun dan dioperasikan mulai tahun 2029. 

Hasil analisa perhitungan pada prarancangan pabrik pembuatan 

magnesium klorida dari magnesium hidroksida dan asam klorida diperoleh 

kesimpulan sebagai berikut: 

1. Kapasitas rancangan pabrik direncanakan 50.000 ton/tahun. 

2. Bentuk hukum perusahaan yang direncanakan adalah Perseroan Terbatas (PT) 
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3. Bentuk organisasi yang direncanakan adalah line and staff dengan jumlah 

tenaga kerja yang dibutuhkan 227orang. 

4. Pabrik terletak di Kawasan Industri JIIPE Gresik, Provinsi Jawa Timur 

dengan luas tanah yang dibutuhkan adalah 27.000 m2 

5. Umur Pabrik : 10 tahun 

6. Masa Konstruksi : 2 tahun 

7. Analisa ekonomi: 
 

- Modal investasi (FCI) : Rp. 2.266.881.027.599,00. 

- WCI : Rp. 263.478.768.258,00. 

- Biaya produksi : Rp. 1.580.872.610.151,00. 

- Hasil penjualan : Rp. 2.707.259.767.800,00. 

- Laba sebelum pajak : Rp. 822.019.358.076,00 

- Laba sesudah pajak : Rp. 616.514.518.557,00 

- Return of investment sebelum pajak : 33,02% 

- Return of investment sesudah pajak : 24,13% 

- Pay back period : 2 tahun 7 bulan 

- Break event point : 28.32% 

 


