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ABSTRAK 

 

Persediaan merupakan komponen penting dalam operasional perusahaan untuk menjamin 

ketersediaan barang. PT X merupakan perusahaan yang bergerak di bidang perawatan dan penyedia 

spare part peralatan pelabuhan. Pada Site A, fluktuasi kebutuhan oli hidrolik dan grease cukup tinggi 

dan tidak stabil. Kondisi tersebut menyebabkan perusahaan berisiko mengalami kekurangan 

persediaan yang dapat mengganggu kelancaran operasional serta mendorong terjadinya pengadaan 

darurat yang berdampak pada peningkatan biaya. Tujuan penelitian ini adalah untuk 

mengoptimalkan pengendalian persediaan oli hidrolik dan grease guna meminimalkan total biaya 

persediaan. Metode yang digunakan adalah Continuous Review (Q) dan Periodic Review (P) dengan 

kebijakan backorder. Hasil penelitian menunjukkan bahwa metode Continuous Review (Q) 

backorder menghasilkan kebijakan persediaan optimal untuk periode Januari – Desember 2026, 

yaitu jumlah pemesanan Oli Hidrolik Turalik 48 sebesar 1.672 liter dengan reorder point 878 liter. 

Untuk Grease 3065 sebesar 90 Kg dengan reorder point 48 Kg, dengan total biaya persediaan 

sebesar Rp 942.200.426. Dengan demikian, metode Continuous Review (Q) backorder dapat 

digunakan sebagai kebijakan pengendalian persediaan yang lebih efisien.        

 

Kata Kunci: Continuous Review, Pengendalian Persediaan, Periodic Review, Probabilistik 
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ABSTRACT 

 
Inventory is a critical component of a company’s operations, ensuring the availability of 

goods. PT X is a company specializing in the maintenance and supply of spare parts for port 

equipment. At the A Site, fluctuations in the demand for hydraulic oil and grease are quite high and 

unstable. These conditions put the company at risk of experiencing inventory shortages that could 

disrupt operational smoothness and lead to emergency procurement, resulting in increased costs. 

The objective of this study is to optimize the control of hydraulic oil and grease inventory to minimize 

total inventory costs. The methods used are Continuous Review (Q) and Periodic Review (P) with a 

backorder policy. The results show that the Continuous Review (Q) backorder method yields the 

optimal inventory policy for the period January–December 2026, namely an order quantity of 1,672 

liters of Turalik 48 Hydraulic Oil with a reorder point of 878 liters. For Grease 3065, the order 

quantity is 90 kg with a reorder point of 48 kg, resulting in total inventory costs of Rp 942,200,426. 

Thus, the Continuous Review (Q) backorder method can be used as a more efficient inventory control 

policy. 
 

Keywords: Continuous Review, Inventory Control, Periodic Review, Probabilistic 
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