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ABSTRAK

Industri tekstil dan produk tekstil memiliki peran penting dalam menunjang
kebutuhan masyarakat, sehingga pengelolaan persediaan bahan baku yang tepat
diperlukan untuk menjaga kelancaran proses produksi. CV Hasta Ningrat
merupakan perusahaan di industri tekstil dengan produk Cloth Diaper A10 Reguler
sebagai produk dengan tingkat permintaan tertinggi. Perusahaan menghadapi
permasalahan pengendalian persediaan bahan baku karena kebijakan pemesanan
belum terintegrasi dengan kebutuhan aktual dan kapasitas gudang, sehingga
menyebabkan peningkatan biaya persediaan. Tujuan penelitian adalah
mengendalikan persediaan bahan baku guna meminimalkan total biaya persediaan.
Metode yang digunakan dalam penelitian ini adalah Lagrange Multiplier dan
Reorder Point (ROP). Hasil penelitian menunjukkan bahwa dengan kapasitas
gudang 15,064 m?, kuantitas pemesanan optimal diperoleh sebesar 16 roll kain
microfiber, 22 roll kain microfleece, dan 21 roll kain PUL waterproof, dengan titik
pemesanan ulang masing-masing 7 roll, 12 roll, dan 18 roll. Penerapan metode
tersebut menghasilkan total biaya persediaan Rp 22.194.689, lebih rendah
dibandingkan metode perusahaan sebesar Rp 23.965.625, sehingga diperoleh
penghematan Rp 1.770.963 atau 7%. Dengan demikian, penerapanan metode
tersebut mampu meningkatkan efisiensi pengendalian persediaan bahan baku.

Kata Kunci : Lagrange Multiplier, Persediaan, Reorder Point
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ABSTRACK

The textile and textile product industry plays an important role in supporting
the needs of society, so proper management of raw material supplies is necessary
to maintain a smooth production process. CV Hasta Ningrat is a company in the
textile industry with Cloth Diaper AIO Regular as its highest demand product. The
company faces raw material inventory control issues because its ordering policy is
not integrated with actual needs and warehouse capacity, resulting in increased
inventory costs. The objective of this study is to control raw material inventory in
order to minimize total inventory costs. The methods used in this study are
Lagrange Multiplier and Reorder Point (ROP). The results show that with a
warehouse capacity of 15,064 m?3, the optimal order quantity is 16 rolls of
microfiber fabric, 22 rolls of microfleece fabric, and 21 rolls of PUL waterproof
fabric, with reorder points of 7 rolls, 12 rolls, and 18 rolls, respectively. The
application of these methods resulted in a total inventory cost of IDR 22.194.689,
which is lower than the company's method of IDR 23.965.625, resulting in savings
of IDR 1,770,963 or 7%. Thus, the application of these methods can improve the
efficiency of raw material inventory control.

Keywords: Inventory, Lagrange Multiplier, Reorder Point
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