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Dengan memanjatkan puji syukur kehadirat Allah SWT atas segala rahmat, karunia
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menyampaikan rasa terima kasih yang tulus kepada:

1. Allah SWT yang telah melimpahkan rahmat serta hidayah-Nya sehingga penulis
dapat menyelesaikan seluruh rangkaian proses Praktik Kerja Lapangan dengan
lancar.

2. Kedua orang tua saya serta kakak saya yang senantiasa selalu mendoakan,
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maupun tidak langsung telah membantu penulis selama menjalani Praktik Kerja
Lapangan di PT. Swadaya Graha.

10. Rekan-rekan di bidang QA-QC yang selalu memberikan dukungan motivasi dan
semangat dalam pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan, serta telah meluangkan waktu
dan tenaganya dalam membantu menyelesaikan Magang MBKM di PT. Swadaya
Graha.

11. Semua pihak yang telah memberikan bantuan selama kegiatan Praktik Kerja
Lapangan yang tidak dapat disebutkan satu persatu.
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