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KATA PENGANTAR 

 

 Dengan memanjatkan puji syukur kehadirat Allah SWT atas segala rahmat, karunia 

dan taufik serta hidayahnya yang telah diberikan sehingga penulis dapat menyelesaikan 

kegiatan Magang Merdeka Belajar Kampus Merdeka dengan lancar. Laporan ini disusun 

sebagai salah satu syarat untuk memenuhi kewajiban akademik di Program studi Teknik 

Industri. 

 Selain itu, penulis menyadari bahwa keberhasilan dalam menyelesaikan kegiatan 

magang ini tidak hanya hasil dari usaha pribadi, tetapi juga karena adanya kerja sama, 

dukungan, dan motivasi dari sebagai pihak yang terlibat. Bimbingan dari para dosen 

pembimbing, rekan-rekan sejawat, serta pihak industri yang menjadi tempat magang 

memberikan kontribusi yang sangat berarti dalam memperkaya pengalaman dan 

pengetahuan selama program berlangsung. Penyelesaian laporan ini tidak terlepas dari 

arahan, bimbingan, dan dukungan dari berbagai pihak. Oleh karean itu, penulis ingin 

menyampaikan rasa terima kasih yang tulus kepada: 

1. Allah SWT yang telah melimpahkan rahmat serta hidayah-Nya sehingga penulis 

dapat menyelesaikan seluruh rangkaian proses Praktik Kerja Lapangan dengan 

lancar. 

2. Kedua orang tua saya serta kakak saya yang senantiasa selalu mendoakan, 

mendukung, dan memberi semangat dalam melaksanakan dan menyelesaikan 

laporaan ini. 

3. Bapak Prof. Dr. Ir. Akhmad Fauzi, MMT, selaku Rektorat Universitas Pembangunan 

Nasional “Veteran” Jawa Timur. 

4. Ibu Dr. Dra. Jariyah, MP, selaku Dekan Fakultas Teknik Universitas Pembangunan 

Nasional “Veteran” Jawa Timur. 

5. Bapak Ir, Rusindiyanto, M. T selaku Koordinator Program Studi Teknik Industri 

Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur. 

6. Ibu Ir. Sumiati, M. T selaku Dosen Pembimbing Magang kampus MBKM 

Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur. 

7. Bapak Moch. Fadholi A.Md.T., selaku Kepala Divisi Fabrikasi Baja Workshop 1 di 

PT Swadaya Graha. 

8. Bapak Imam Santoso, S. T., selaku Kepala Bidang Quality Assurance-Quality 

Control (QA-QC) serta Pembimbing Magang di PT Swadaya Graha. 

9. Seluruh staff dan karyawan di PT. Swadaya Graha yang telah secara langsung 

maupun tidak langsung telah membantu penulis selama menjalani Praktik Kerja 

Lapangan di PT. Swadaya Graha. 

10. Rekan-rekan di bidang QA-QC yang selalu memberikan dukungan motivasi dan 

semangat dalam pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan, serta telah meluangkan waktu 

dan tenaganya dalam membantu menyelesaikan Magang MBKM di PT. Swadaya 

Graha. 

11. Semua pihak yang telah memberikan bantuan selama kegiatan Praktik Kerja 

Lapangan yang tidak dapat disebutkan satu persatu. 

 Penulis menyadari bahwa laporan ini masih jauh dari kata sempurna, dengan ini 

penulis menerima adanya saran serta kritik sebagai evaluasi untuk kedepannya. Penulis 

berharap semoga laporan ini dapat bermanfaat bagi siapa saja yang membacanya. 

 

Gresik, 29 November 2024 

 

 

Penulis 
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