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KATA PENGANTAR

Puji syukur saya panjatkan kehadirat Tuhan Yang Maha Esa, karena berkat rahmat
dan karunia-Nya saya dapat menyelesaikan laporan kegiatan magang ini dengan baik.
Laporan ini disusun sebagai bentuk pertanggungjawaban atas pelaksanaan kegiatan
magang yang saya laksanakan di PT. Sejin Lestari Furniture yang berlangsung pada tanggal
9 September 2024 hingga 10 Januari 2025. Selama menjalani kegiatan magang di PT. Sejin
Lestari Furniture, saya mendapatkan pengalaman dan pengetahuan praktis yang sangat
berharga terkait dunia industri furniture terkhususnya pada produk pintu. Pengalaman
tersebut sangat mendukung pemahaman saya dalam menghubungkan teori yang saya
dapatkan dikampus dengan praktik dilapangan.

Saya menyadari bahwa laporan ini tidak terlepas dari berbagai kekurangan. Oleh
karena itu, saya mengharapkan kritik dan saran yang konstruksif demi perbaikan di masa
yang akan datang. Saya mengucapkan terima kasih kepada pihak PT. Sejin Lestari
Furniture yang telah memberikan kesempatan dan fasilitas untuk menjalani magang ini.
Selain itu, saya juga menyampaikan terima kasih kepada dosen pembimbing lbu Dr. Dira
Ernawati, S.T.,M.T yang telah memberikan arahan dan bimbingan selama proses
penyusunan laporan ini. Tidak lupa ucapan terima kasih kepada Bapak Ir. Rusindiyanto,
M.T selaku koordinator program studi teknik industri dan kepada panitia kegiatan MBKM
yang telah mengorganisir program ini dengan baik, sehingga saya dapat menjalani kegiatan
magang ini dengan lancar dan memperoleh pengalaman yang berharga.

Semoga berharap laporan ini dapat memberikan gambaran yang jelas tentang
kegiatan magang yang telah saya jalani dan memberikan kontribusi positif terhadap
perkembangan ilmu pengetahuan khusunya dalam bidang industri furniture. Semoga
pengalaman yang saya peroleh dapat bermanfaat bagi perkembangan Kkarir saya dimasa
depan serta dapat menjadi reverensi bagi mahasiswa lain yang ingin mengikuti kegiatan
magang serupa.

Penyusun

Amelia Purbaningtyas
22032010029
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