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KATA PENGANTAR

Puji syukur kehadirat Allah SWT atas limpahan rahmat dan karunia-Nya, sehingga

laporan kegiatan dengan topik ‘Minimasi Waste pada Proses Produksi Sickle
Menggunakan Metode VALSAT dan VSM di PT. XYZ’ dapat diselesaikan dengan baik.
Laporan ini disusun sebagai salah satu luaran dari kegiatan MBKM Studi Independen yang
harus dibuat.
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dukungannya selama kegiatan berlangsung.

Mama, yang telah banyak berjasa, baik jiwa maupun raga, dalam memberikan
dukungan dan doa sepanjang perjalanan ini.

Dan diri saya sendiri, terima kasih karena tetap mau berjuang dan semangat
mewujudkan mimpi-mimpi yang selama ini diperjuangkan.

Penulis menyadari bahwa laporan ini masih jauh dari sempurna. Oleh karena itu,

dengan penuh kerendahan hati, penulis mengharapkan kritik dan saran yang membangun
sebagai bahan pembelajaran. Semoga laporan ini bermanfaat bagi pengembangan ilmu dan
menjadi langkah awal untuk pencapaian yang lebih baik di masa depan.
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