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ABSTRAK

Tepung terigu Segitiga Biru merupakan salah satu varian dengan volume produksi tertinggi
di PT Bogasari Flour Mills Surabaya pada tahun 2025 dengan total produksi 217.031,78 ton, di mana
kemasan 25 kg mendominasi sebesar 112.856,52 ton (£52%). Penelitian ini bertujuan menganalisis
dampak lingkungan proses produksi hingga distribusi melalui Life Cycle Assessment (LCA)
berlingkup cradle to gate serta menentukan prioritas strategi mitigasi menggunakan Analytic
Network Process (ANP). Analisis LCA dilakukan dengan SimaPro pada kategori Human Health,
Ecosystem Quality, dan Resources, kemudian diintegrasikan ke ANP menggunakan Super Decisions
berdasarkan kriteria lingkungan, ekonomi, dan sosial. Hasil LCA menunjukkan total dampak Human
Health sebesar 0,0128 DALY yang didominasi proses milling sebesar 0,0116 DALY (>90%) dan
distribusi sebesar 0,00108 DALY. Pada kategori Ecosystem Quality diperoleh total dampak 2,59 x
10 species-yr, sedangkan Resources sebesar 54,8 MJ surplus, yang terutama dipengaruhi konsumsi
listrik pada milling dan bahan bakar pada distribusi. Hasil single score menegaskan milling sebagai
hotspot utama diikuti distribusi. Hasil ANP menunjukkan kriteria lingkungan memiliki bobot
prioritas tertinggi, dengan alternatif peningkatan efisiensi energi pada proses milling dan
optimalisasi sistem distribusi rendah karbon sebagai prioritas utama. Tingkat kesepakatan responden
sangat tinggi dengan nilai Kendall s Coefficient of Concordance (W) sebesar 0,9921. Rekomendasi
perbaikan meliputi program efisiensi energi dan pemeliharaan preventif pada unit milling,
standarisasi SOP dan pelatihan operator untuk menekan pemborosan energi, serta monitoring
konsumsi energi dan emisi secara berkala berbasis LCA, disertai perbaikan rute dan pengelolaan
distribusi yang lebih efisien untuk menurunkan konsumsi bahan bakar dan emisi.

Kata kunci: Analytic Network Process; Keberlanjutan; Life Cycle Assessment; Produksi Tepung
Terigu; SimaPro; Super Decisions.
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