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KATA PENGANTAR

Puji syukur kami panjatkan ke hadirat Allah SWT yang Maha Pengasih lagi
Maha Penyayang, atas segala rahmat dan hidayah-Nya, sehingga penulis dapat
menyelesaikan laporan Studi Kasus magang ini dengan baik. Laporan ini disusun
sebagai bagian dari kegiatan magang SIL. Laporan ini merupakan hasil Penelitian Studi
Kasus selama magang di PT PAL Indonesia dari 1 September hingga 31 Oktober 2025.
Dalam kesempatan ini, penulis ingin menyampaikan rasa terima kasih yang sebesar-
besarnya kepada pihak-pihak yang telah memberikan dukungan dan bimbingan dalam
proses penyusunan laporan ini, yaitu:

1.  Orang tua dan keluarga yang selalu memberikan doa, dukungan, dan motivasi
dalam setiap langkah.

2. Bapak Ir. Rusindiyanto, M.T., selaku Koordinator Program Studi Teknik Industri
UPN “Veteran” Jawa Timur, yang telah memberikan bimbingan dan arahan.

3. Ibu Dean Tirkaamiana, S.T., M.T., MBA selaku Dosen Pembimbing Praktik
Kerja Lapangan, yang senantiasa memerikan dukungan dan nasehat yang
berharga.

4.  Ibu Endang, selaku Kepala Departemen Perencanaan dan Pengendalian Divisi
Kapal Perang pada PT PAL Indonesia, yang telah memberikan kesempatan dan
bimbingan selama magang.

5. Bapak Ahmad Hidayaturrahman, selaku Kepala Biro Perencanaan Sekaligus
Mentor selama magang di PT PAL Indonesia, beserta seluruh pembimbing
magang yang telah memberikan ilmu dan pengalaman berharga.

6.  Seluruh jajaran Direksi, Pimpinan, dan Karyawan PT PAL Indonesia, khususnya
Divisi Kapal Perang, yang telah memberikan lingkungan kerja yang mendukung.

7. Rekan-rekan magang, Keyvan Khayree dan Aditya Rachmansyah, yang telah
bekerja sama dan berbagi pengalaman selama magang.

8.  Teman-teman dekat saya, Qhintara, Sadewa, Mirza, dan Thoriq, yang selalu
memberikan semangat dan dukungan dalam berbagai hal.

9.  Pihak-pihak lain yang terlibat baik langsung maupun tidak langsung dalam
kelancaran magang ini.

Penulis menyadari bahwa laporan ini masih jauh dari kesempurnaan. Oleh karena
itu, penulis sangat mengharapkan kritik dan saran yang konstruktif demi perbaikan di
masa mendatang. Semoga laporan magang ini dapat bermanfaat bagi pengembangan
ilmu pengetahuan, khususnya di bidang industri perencanaan dan pengendalian, serta
memberikan kontribusi positif bagi perkembangan PT PAL Indonesia.

Surabaya, 30 Oktober 2025
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