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INTISARI 

 

 Pabrik Bisphenol-A dari Aseton dan Fenol Dengan Proses Kondensasi 

Menggunakan Katalis Resin akan didirikan di Kawasan industri PT. Krakatau 

Industrial Estate Cilegon (KIEC), Jl. Asia Raya, Kota Cilegon, Banten, Indonesia. 

Bahan baku utamanya yakni Aseton (C3H6O) dan Fenol (C6H6O). Proses produksi 

Bisphenol-A terdiri dari tiga tahapan proses. Tahap pertama, tahap pre-treatment 

bahan baku, Dimana Aseton dan Fenol cair dengan konsentrasi 99% dialirkan 

menuju static mixer sebelum direaksikan di dalam reaktor. Tahap kedua, adalah 

tahap inti, dimanya terjadinya proses kondensasi antara aseton dan fenol 

membentuk Bisphenol-A dan produk samping berupa air. Proses pereaksian 

tersebut dilakukan dengan konversi reaksi 50%. Tahap ketiga, yakni proses 

pemurnian, Dimana pemisahan antara aseton, fenol, bisphenol-a, dan air dilakukan 

di evaporator dengan aseton dan air menjadi produk atas yang selanjutnya akan 

dipisahkan di menara distilasi. Produk bawah evaporator berupa fenol dan 

bisphenol-a akan dikrsitalkan di kristalizer dan dipisahkan dengan mother liquor 

nya menggunakan centrifudge. Produk keluaran centrifudge akan di lebur di melter 

dan pemisahakan fenol dengan bisphenol-a dilakukan di dephenolizer. Produk atas 

dephenolizer berupa fenol dan produk bawah berupa bisphenol-a yang akan diubah 

fasanya menjadi padat di flaker. Bisphenol-a kemudian ditampung di Gudang 

penyimpanan Bisphenol-A. 

 Kebutuhan Listrik Pabrik Bisphenol-A yang akan didirikan diperoleh dari 

PLN dan Generator Set. Air diperoleh dari Sungai terdekat dari Lokasi pabrik yakni 

Sungai Cidanau yang ditampung di Waduk Krenceng. Pabrik ini menggunakan 

sistem organisasi Perseroan Terbatas (PT), dengan bentuk organisasi garis dan staff. 

Pabrik ini direncanakan bekerja secara kontinyu dengan waktu operasi selama masa 

produksi 330 hari/tahun. Dari hasil perhitungan dan pembahasan yang telah 

dilakukan dapat disimpulkan beberapa sebagai berikut : 
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1. Kapasitas Produksi : 45.000 ton/tahun 

2. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT) 

3. Sistem Organisasi : Garis dan Staff 

4. Jumlah Karyawan : 149 orang 

5. Waktu Operasi : 330 hari/tahun, 24 jam/hari 

6. Lokasi Pabrik : Jl. Asia Raya, Warnasari, Kec. Citangki, Kota Cilegon,  

  Banten, Indonesia 

7. Luas Pabrik  : 31345 m2 

8. Bahan Baku : 

a) Aseton  : 2894,7179 kg/jam 

b) Fenol  : 9376,6937 kg/jam 

c) PS-DVB  : 429,4994 kg/jam 

9. Produk  

a) Bisphenol-A : 5681,8180 kg/jam 

b) Air  : 453,8878 kg/jam 

10. Utilitas 

a) Kebutuhan Steam : 15623,565 lb/jam 

b) Kebutuhan Air  : 5872,5129 m3/hari 

c) Kebutuhan Listrik : 2268 kWh 

11. Analisa Ekonomi : 

a) Masa Konstruksi   : 2 Tahun 

b) Umur Pabrik    : 10 tahun 

c) Fixed Capital Invesment (FCI) : Rp. 459.687.935.210 

d) Working Capital Invesment (WCI) : Rp. 388.927.433.009 

e) Total Capitas Invesment (TCI) : Rp. 848.467.433.003 

f) Bahan Baku (1 Tahun)  : Rp. 1.054.093.951.201 

g) Biaya Utilitas (1 Tahun)  : Rp. 19.311.274.666 

h) Total Production Cost (TPC)  : Rp. 1.555.709.732.036 

i) Hasil Penjualan   : Rp. 1.928.690.661.301 

j) Bunga Bank    : 8,6% 
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k) Return of Invesment Before Tax : 35,688% 

l) Return of Invesment After Tax  : 26,766% 

m) Internal Rate of Return (IRR)  : 20 % 

n) Pay Back Period (PBP)  : 3 Tahun 2 hari 

o) Break Event Point (BEP)  : 32,33 % 

 

 

 


