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INTISARI 

 

Pra Rancangan Pabrik Amil Alkohol dari Pentane dan Klorin ini bertujuan 

untuk mengkaji kelayakan pendirian industri amil alkohol di Indonesia guna 

memenuhi kebutuhan dalam negeri dan peluang ekspor yang terus meningkat. Amil 

Alkohol (𝐶5𝐻12𝑂) merupakan bahan kimia yang memiliki beragam aplikasi 

industri, seperti pelarut, agen ekstraksi, dan bahan tambahan dalam pembuatan 

pelumas. Keunggulan dari Amil Alkohol adalah sifatnya yang ramah lingkungan. 

Melihat tingginya kebutuhan Amil Alkohol, pendirian pabrik Amil Alkohol di 

Indonesia menjadi langkah strategis. Selama ini, kebutuhan Amil Alkohol selalu 

dipenuhi melalui impor. Bahan baku utama yang digunakan adalah pentana, klorin, 

dan natrium hidroksida. Pabrik dirancang beroperasi dengan kapasitas produksi 

50.000 ton per tahun dan direncanakan mulai beroperasi pada tahun 2030.  

Proses dimulai dengan klorinasi fase uap dari pentana menggunakan gas 

klorin, atom hidrogen pada rantai hidrokarbon disubstitusi oleh klorin untuk 

menghasilkan campuran amil klorida. Reaksi ini sangat eksotermik dan harus 

dikontrol secara ketat pada suhu 250°C dengan rasio pentana yang berlebih untuk 

meminimalkan pembentukan poliklorida. Setelah amil klorida terbentuk dan 

dipisahkan dari asam klorida serta sisa pentana, tahap selanjutnya adalah hidrolisis. 

Campuran amil klorida direaksikan dengan larutan natrium hidroksida dengan 

bantuan agen pengemulsi pada suhu 120°C. Dalam reaksi substitusi nukleofilik ini, 

gugus klorida digantikan oleh gugus hidroksil untuk membentuk amil alkohol. 

Hasil akhirnya kemudian dimurnikan melalui distilasi untuk memisahkan fraksi 

alkohol, produk samping berupa amilen, dan garam natrium klorida sebagai limbah 

proses. 

Selain aspek proses, laporan ini juga membahas sistem instrumentasi, 

keselamatan kerja, tata letak pabrik, serta struktur organisasi perusahaan guna 

menjamin operasi pabrik yang aman, efisien, dan berkelanjutan. Hasil perancangan 

menunjukkan bahwa pendirian pabrik amil alkohol berpotensi mengurangi 

ketergantungan impor, meningkatkan devisa negara, mengembangkan penguasaan 
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teknologi, dan menciptakan lapangan kerja, membuka lapangan kerja, serta 

mendukung pengembangan industri kimia nasional. 

Ketentuan pendirian pabrik Amil Alkohol yang direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut:  

Kapasitas Produksi 
  

: 40000 Ton/Tahun 
 

 

Bentuk Perusahaan  
 

: Perseroan Terbatas (PT) 

Sistem Organisasi   : Garis dan staff    

Jumlah Karyawan   : 308 Orang    

Waktu Operasi    : 330 hari/24 jam   

Lokasi Pabrik    : Manyar, Kabupaten Gresik, Jawa Timur 

Luas Pabrik 
 

   : 18000 m2     

Analisa Ekonomi              
    

a. Fixed Capital Investment (FCI)   
 

:  Rp 1.140.497.421.580,87 

b Working Capital Investment (WCI)  
 

:  Rp 757.198.853.083,48 

c Total Capital Investment (TCI)   
 

:  Rp 1.932.721.787.676,39 

d Bunga Bank         
 

: 8,25% per tahun 
  

e Biaya Produksi Total (TPC) 
   

:  Rp 3.028.795.412.333,93 

f Internal Rate of Return (IRR) : 
   

:  17,79% 
 

  
   

g Rate of Investment (Sebelum pajak)  
 

: 31,5%   
   

h Rate of Investment (Setelah pajak) 
  

: 23,6%   
   

i. Pay Back Period 
      

: 3 tahun 9 bulan 
 

j. Break Event Point 
      

: 33,10% 
 

  
   

 


