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INTISARI

Pabrik 1,3-Butadiena dengan kapasitas 55.000 ton/tahun direncanakan akan
didirikan di Kota Bontang, Kalimantan Timur. Pemilihan lokasi ini didasarkan pada
ketersediaan bahan baku, kedekatan dengan kawasan industri PT Badak LNG,
kemudahan akses transportasi, serta ketersediaan utilitas pendukung. Pabrik akan
beroperasi secara kontinyu selama 24 jam per hari dan 330 hari per tahun.Pabrik
1,3-Butadiena ini menggunakan bahan baku n-butana yang diperoleh dari industri
petrokimia sekitar kawasan Kalimantan Timur. Proses yang digunakan adalah
proses Dehidrogenasi Houdry (Houdry Catadiene Process), yaitu proses
dehidrogenasi katalitik n-butana menjadi 1,3-butadiena menggunakan katalis
berbasis kromium oksida pada alumina (chromium alumina).

Secara umum, proses diawali dengan penguapan bahan baku n-butana yang
masih dalam fase cair menggunakan vaporizer hingga berubah menjadi fase gas.
Umpan gas kemudian dipanaskan menggunakan heater hingga mencapai suhu
operasi reaktor sekitar 550—-675°C pada tekanan mendekati atmosfer.Reaktor yang
digunakan adalah reaktor fixed bed multitube yang beroperasi secara siklik (cycle
operation), karena reaksi dehidrogenasi bersifat endotermis dan menyebabkan
penurunan aktivitas katalis akibat pembentukan kokas. Pada tahap reaksi, n-butana
mengalami dehidrogenasi menghasilkan 1,3-butadiena dan gas hidrogen sebagai
produk samping. Setelah periode reaksi tertentu, dilakukan tahap regenerasi katalis
dengan mengalirkan udara untuk membakar kokas yang terbentuk pada permukaan
katalis.Produk keluaran reaktor kemudian didinginkan dan dialirkan menuju
separator untuk memisahkan gas hidrogen dan komponen ringan lainnya dari fraksi
hidrokarbon cair. Selanjutnya campuran hidrokarbon C4 diumpankan ke unit
distilasi untuk memisahkan dan memurnikan 1,3-butadiena hingga mencapai
kemurnian 99% pada produk atas. Produk bawah yang mengandung n-butana dan
komponen C4 lainnya akan direcycle kembali ke reaktor untuk meningkatkan

konversi keseluruhan proses.
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Dengan penggunaan proses Dehidrogenasi Houdry ini, diharapkan pabrik

mampu menghasilkan 1,3-butadiena dengan efisiensi serta tetap

tinggi

mempertimbangkan aspek teknis, keselamatan, dan lingkungan dalam

operasionalnya.
Ketentuan pendirian pabrik 1,3 Butadiena yang telah di rencanakan dapat di

simpulkan debagai berikut :

Kapasitas
Bentuk Perusahaan

Sistem Organisasi

: 55.000 Ton/Tahun
: Perseroan Terbatas (PT)
: Garis dan Staff

Lokasi Pabrik : Kawasan industri Bontang
Kota Bontang Kalimantan Timur
Luas Tanah : 25.000 m?
Sistem Operasi : Kontinyu
Waktu Operasi : 330 hari/tahun, 24 jam/hari
Jumlah Karyawan : 160 Orang
Analisa Ekonomi
Masa Konstruksi : 2 Tahun

Modal Tetap (FCI)

Working Capital Investment (WCI)
Total Capital Investment (TCI)
Bahan Baku (1 Tahun)

Biaya Utilitas (1 Tahun)

Total Production Cost (TPC)

Hasil Penjualan Produksi (Sale Income)

: Rp. 340.643.319.226

: Rp. 628.374.917.479

: Rp. 969.081.236.705

: 669040395,69K g/th
:Rp. 17.892.010.553

: Rp. 2.513.499.669.917
: Rp. 2.437.049.054.068

Bunga Bank : 8%
Return on Investment Before Tax :29,85%
Return on Investment After Tax :22,24%
Internal of Return (IRR) : 15,96%
Waktu pengembalian Modal (PBP) : 2,6 Tahun
Break Even Point (BEP) :36%

Program Studi Teknik Kimia, Fakultas Teknik dan Sains
Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur

x1



	5556190e2a38d394bc1ab6e7fd9cf5886c391e32de7cf4ecac6c644da7f2b354.pdf
	5556190e2a38d394bc1ab6e7fd9cf5886c391e32de7cf4ecac6c644da7f2b354.pdf
	5556190e2a38d394bc1ab6e7fd9cf5886c391e32de7cf4ecac6c644da7f2b354.pdf

