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ABSTRAK

Mesin las Miller Big Blue 600X DC Welding Generator adalah alat penting yang
mendukung proses pengelasan di lingkungan industri. Penggunaan yang intensif
menyebabkan beberapa bagian vital mengalami penurunan fungsi, sehingga perlu
diterapkan strategi perawatan yang benar untuk menghindari waktu tidak produktif.
Penelitian ini bertujuan untuk mengevaluasi tingkat keandalan komponen ELCB, V-
Belt, dan Water Separator dengan menggunakan metode Weibull 2-Parameter dan
memberikan rekomendasi perawatan melalui analisis Logic Tree Analysis (LTA). Dari
analisis data kerusakan, diperoleh nilai Reliabilitas (R) yang menggambarkan bahwa
setiap komponen memiliki laju penurunan fungsi yang berbeda seiring bertambahnya
jam kerja. Nilai R = 0,8 dan R = 0,6 digunakan sebagai batas acuan untuk menetapkan
waktu penggantian yang ideal guna meminimalkan risiko terjadinya kegagalan. Selain
itu, penerapan LTA dapat membantu menemukan mode kegagalan utama,
penyebabnya, serta dampaknya terhadap kinerja mesin, sehingga menghasilkan
strategi pemeliharaan yang lebih efisien dibandingkan cara sebelumnya. Temuan ini
menunjukkan bahwa pendekatan yang berfokus pada Reliabilitas dan LTA dapat
meningkatkan efisiensi perawatan mesin, mengurangi waktu henti mesin, serta

meningkatkan keandalan operasional secara keseluruhan.

Kata Kunci : Reliabilitas, Miller Big Blue 600X, ELCB, V-Belt, Water Separator,

Weibull, Maintenance.



ABSTRACT

The Miller Big Blue 600X DC Welding Generator is an essential machine that
supports welding operations in industrial environments. Intensive usage causes
several critical components to experience performance degradation, making the
implementation of an appropriate maintenance strategy necessary to prevent
unproductive downtime. This study aims to evaluate the reliability of the ELCB, V-
belt, and water separator components using the two-parameter Weibull method and to
provide maintenance recommendations through Logic Tree Analysis (LTA). Based on
failure data analysis, reliability (R) values indicate that each component exhibits a
different rate of performance degradation as operating hours increase. Reliability
thresholds of R = 0.8 and R = 0.6 are used as reference limits to determine optimal
replacement intervals in order to minimize the risk of failure. Furthermore, the
application of LTA helps identify the main failure modes, their root causes, and their
impacts on machine performance, resulting in a more efficient maintenance strategy
compared to previous practices. The findings demonstrate that a reliability-centered
approach combined with LTA can improve maintenance efficiency, reduce machine

downtime, and enhance overall operational reliability.

Keywords : Reliabilty, Miller Big Blue 600X, ELCB, V-Belt, Water Separator,

Weibull, Maintenance.
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