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INTISARI 
 

Pabrik Hidrogen Hijau dengan kapasitas 50.000 ton/tahun akan didirikan di 

Cilegon, Banten. Pabrik ini akan beroperasi selama 24 jam dalam sehari dan selama  

330 hari dalam setahun. Pabrik Hidrogen Hijau ini menggunakan bahan baku  Air 

Laut yang berasal dari Laut Anyer,Banten dan Natrium  Hidroksida dari PT. 

Asahimas Chemical, Banten. Pada umumnya Hidorgen dapat digunakan sebagai 

bahan bakar pembakaran pada suatu alat di suatu industri. Hidrogen dapat 

diproduksi dengan beberapa macam proses, yaitu antara lain proses Steam Methane 

Reformer (SMR), Oksidasi Parsial dan Elektrolisis Air. 

Pabrik hidrogen ini memanfaatkan proses elektrolisis air dengan bahan baku 

air demineralisasi dan natrium hidroksida yang direaksikan di dalam reaktor tipe 

alkaline electrolyzer (AEL). Air demineralisasi disimpan dalam tangki pada suhu 

30°C dan tekanan 1 atm. Natrium hidroksida berkonsentrasi 98% yang diperoleh 

dari PT Asahimas Chemical disimpan di gudang pada kondisi 30°C dan tekanan 1 

atm. Kemudian natrium hidroksida dialirkan ke tangki pelarutan dan dicampur 

dengan air demineralisasi hingga terbentuk larutan natrium hidroksida 25%. 

Larutan ini kemudian dipompa menuju reaktor yang beroperasi pada suhu 90°C dan 

tekanan 10 atm. Proses reaksi menghasilkan produk utama berupa gas hidrogen dan 

oksigen, serta sisa larutan natrium hidroksida yang tidak bereaksi. Larutan sisa 

tersebut akan didaur ulang kembali ke tangki pelarutan sebagai umpan untuk proses 

elektrolisis berikutnya. 

Gas hidrogen yang keluar dari reaktor selanjutnya dialirkan ke unit 

pemurnian melalui alat Knock Out Drum untuk memisahkan hidrogen dari uap air 

berdasarkan perbedaan fase. Gas hidrogen kemudian diteruskan ke adsorber untuk 

proses pengeringan, di mana kandungan uap air diserap oleh molecular sieve jenis 

Zeolite 3A sehingga diperoleh hidrogen dengan kemurnian tinggi. Air yang terpisah 

dialirkan ke unit WWTP untuk pengolahan limbah. Perlakuan yang sama juga 

diterapkan pada gas oksigen hasil reaksi. Hidrogen murni kemudian disimpan 

dalam tangki pada suhu 35°C dan tekanan 12 atm, sedangkan oksigen disimpan 

pada suhu 35°C dengan tekanan 30 atm. 
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Ketentuan pendirian pabrik Hidrogen yang telah direncanakan dapat disimpulkan 

sebagai berikut: 

a. Kapasitas Produksi   : 50.000 Ton/Tahun 

b. Bahan yang digunakan  : Natrium Hidroksida, Air Demineralisasi 

c. Sistem Operasi   : Kontinyu 

d. Waktu Operasi   : 330 hari 

e. Luas Tanah    : 51250 m2 

f. Bentuk Organisasi   : Perseroan Terbatas 

g. Sistem Organisasi   : Garis dan Staff 

h. Jumlah Karyawan   : 159 Karyawan 

Analisa Ekonomi 

a. Masa Konstruksi   : 3 tahun 

b. Umur Alat    : 10 tahun 

c. Modal Tetap (FCI)   : Rp 4.733.097.542.926,23 

d. Modal Kerja (WCI)   : Rp 2.086.917.229.790,59 

e. Modal Total (TCI)   : Rp 6.820.014.772.716,82 

f. Biaya bahan baku (1 tahun)  : Rp 7.645.029.111,11 

g. Biaya Utilitas    : Rp 4.634.682.100.516,41 

h. Biaya Produksi Total   : Rp 8.347.668.919.162,37 

i. Hasil Penjualan   : Rp 6.899.856.480.000,00 

j. Bunga Bank    : 8,60 % 

k. ROI sebelum pajak   : 31,32% 

l. ROI sesudah pajak   : 23,49 % 

m. PBP     : 3 Tahun 6 Bulan 

n. IRR     : 18,09 % 

o. BEP     : 34,50%
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