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INTISARI 

 

      Pabrik Hidrogen Hijau dengan kapasitas 55.000 ton/tahun akan 

didirikan di Cilegon, Banten. Pabrik ini akan beroperasi selama 24 jam dalam sehari 

dan selama  330 hari dalam setahun. Pabrik Hidrogen Hijau ini menggunakan bahan 

baku  Air Laut yang berasal dari Laut Anyer,Banten dan Natrium  Hidroksida dari 

PT. Tjiwi Kimia, Banten. Pada umumnya Hidorgen dapat digunakan sebagai bahan 

bakar pembakaran pada suatu alat di suatu industri. Hidrogen dapat diproduksi 

dengan beberapa macam proses, yaitu antara lain proses Steam Methane Reformer 

(SMR), Oksidasi Parsial dan Elektrolisis Air.. 

      Pabrik Hidrogen ini menggunakan proses elektrolisis air dengan 

menggunakan bahan baku air demineralisasi dan natrium hidroksida yang 

direaksikan pada reaktor jenis alkaline electrolyzer (AEL). Air Demineralisasi 

disimpan pada tangki penyimpanan pada kondisi suhu 30oC dan tekanan 1 atm. 

Natrium Hidroksida yang di dapatkan dari PT.Asahimas Chemical memiliki 

konsentrasi 98% yang disimpan pada gudang penyimpanan dengan kondisi 30oC 

dan tekanan 1 atm,Natrium hidroksida akan diumpankan ke dalam tangki pelarutan 

untuk dengan Air Demineralisasi menjadi larutan natrium hidroksida 25%. Larutan 

Natrium Hidroksida 25% akan diumpankan menuju Reaktor menggunakan bantuan 

pompa dengan kondisi operasi reaktor 90oC dan tekanan 10 atm. Reaksi akan 

membentuk produk utama berupa Hidrogen dan Oksigen. Terdapat hasil samping 

berupa larutan natrium hidroksida yang tidak bereaksi yang nantinya akan di 

recycle kembali ke tangki pelarutan untuk dijadikan feed reaktor elektrolisis. Hasil 

keluaran dari reaktor yang berupa gas hidrogen akan di alirkan menuju proses 

pemurnian di alat Knock Out Drum untuk memisahkan gas hidrogen dan air yang 

teruapkan pada proses sebelumnya dengan prinsip pemisahan berdasarkan 

perbedaan fase, dimana gas hidrogen akan menuju alat adsorber, dan air akan 

menuju unit WWTP. Di adsorber terjadi proses drying, dimana moisture yang 

terbawa dari alat sebelumnya terserap oleh molecular sieve berupa Zeolite 3A 

sehingga gas yang dihasilkan sudah benar-benar murni. Untuk produk gas oksigen 

pun memiliki treatment yang sama seperti gas hidrogen. Gas hidrogen murni akan 
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disimpan pada tangki penyimpanan dengan kondisi suhu -250oC pada tekanan 12 

atm, sedangkan gas oksigen disimpan pada tangki penyimpanan dengan kondisi 

suhu -150oC pada tekanan 30 atm. 

Ketentuan pendirian pabrik hidrogen yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut: 

a.  Kapasitas Produksi   : 55.000 Ton/Tahun 

b. Bahan yang digunakan  : Air dan Natrium Hidroksida 

c. Sistem Operasi   : Kontinyu 

d. Waktu Operasi   : 330 hari 

e. Luas Tanah    : 60.250 m2 

f. Bentuk Organisasi   : Perseroan Terbatas 

g. Sistem Organisasi   : Garis dan Staff 

h. Jumlah Karyawan   : 159 Karyawan 

Analisa Ekonomi 

a. Masa Konstruksi   : 2 tahun 

b. Umur Alat    : 10 tahun 

c. Modal Tetap (FCI)   : Rp 4.864.914.427.653,94 

d. Modal Kerja (WCI)   : Rp 2.256.287.332.707,57 

e. Modal Total (TCI)   : Rp 7.121.201.760.361,51 

f. Biaya bahan baku (1 tahun)  : Rp 7.085.714.285,71 

g. Biaya Utilitas    : Rp 5.097.647.451.230,46 

h. Biaya Produksi Total   : Rp 9.025.149.330.830,27 

i. Hasil Penjualan   : Rp 7.589.514.240.000,00 

j. Bunga Bank    : 8,6 % 

k. ROI sebelum pajak   : 35 % 

l. ROI sesudah pajak   : 26 % 

m. PBP     : 3 Tahun 5 Bulan 

n. IRR     : 15 % 

o. BEP     : 32,37%


