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INTISARI 

 

 Dinatrium Fosfat Heptahidrat (Na2HPO4.7H2O) merupakan salah satu 

bahan kimia yang penting untuk beberapa industri yang diproduksi dalam jumlah 

besar. Permintaan Dinatrium Fosfat Heptahidrat (Na2HPO4.7H2O) di Indonesia 

terus meningkat akibat penggunaannya yang luas di berbagai sektor industri. 

Dinatrium Fosfat Heptahidrat (Na2HPO4.7H2O) bisa digunakan sebagai builder 

atau bahan tambahan dalam pembuatan sabun dan detergen, serta dalam pengolahan 

air untuk mencegah korosi. Pabrik Dinatrium Fosfat Hepptahidrat dari Natrium 

Klorida dan Asam Fosfat dengan Proses Kristalisasi dengan kapasitas 60.000 

Ton/Tahun akan didirikan di Kawasan Industri JIIPE Manyar, Gresik. 

 Pembuatan dinatrium fosfat heptahidrat dengan proses kristalisasi terdiri 

dari 5 tahap, yaitu tahap reaksi, tahap pemekatan, tahap pengkristalan, tahap 

pemisahan, dan tahap pengeringan. Pada tahap reaksi, larutan natrium klorida 30% 

dan asam fosfat 54% dialirkan ke dalam reaktor untuk menghasilkan senyawa 

dinatrium fosfat. Dalam reactor terjadi reaksi netralisasi yang menghasilkan 

senyawa dinatrium fosfat, air, dan gas asam klorida dengan konversi 95% pada 

kondisi operasi 90°C dan tekanan 1 atm. Proses pemekatan dilakukan dengan 

menguapkan air yang terkandung dalam dinatrium fosfat pada suhu 100°C dan 

tekanan 1 atm. Dalam proses kristalisasi, tidak semua produk dapat dikristalkan 

dengan sempurna karena tergantung tingkat konsentrasi yang dihasilkan. Slurry 

dari kristallizer akan dialirkan ke dalam centrifuge untuk memisahkan padatan 

kristal dengan mother liquornya. Cake yang dihasilkan dari centrifuge diangkut ke 

rotary dryer untuk proses pengeringan. Sebelum dikemas produk didinginkan 

terlebih dahulu di dalam cooling conveyor yang kemudian akan ditampung dalam 

silo penyimpanan produk dan produk siap untuk dikemas. 

 Ketentuan pendirian pabrik dinatrium fosfat heptahidrat yang telah 

direncanakan dapat disimpulkan sebagai berikut : 

Kapasitas Produksi    : 60.000 Ton/Tahun 

Bentuk Perusahaan    : Perseroan Terbatas (PT) 

Sistem Organisasi    : Garis dan Staf 
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Lokasi Pabrik     : JIIPE Manyar, Gresik 

Luas Tanah     : 24.200 m2 

Sistem Operasi    : Kontinyu 

Waktu Operasi    : 330 hari/tahun 

        24 jam/hari 

Jumlah Karyawan    : 241 Orang 

Bahan yang Digunakan   : Natrium Klorida (NaCl) 

        Asam Fosfat (H3PO4) 

Kebutuhan Utilitas     

− Listrik     : 1451 kWh 

− Air      : 400,1555 m3/jam 

− Steam     : 20432,3838 kg/jam 

− Bahan Bakar    : 207,8714 L/jam 

Analisa Ekonomi 

− Masa Konstruksi    : 3 Tahun 

− Fixed Capital Investment (FCI)  : Rp. 479.109.898.196 

− Working Capital Investment (WCI) : Rp. 289.919.640.927 

− Total Capital Investment (TCI)  : Rp. 769.029.539.124 

− Bahan Baku (1 Tahun)   : Rp. 992.844.548.792 

− Biaya Utilitas (1 Tahun)   : Rp. 112.349.122.766 

− Total Production Cost (TPC)  : Rp. 1.739.517.845.567 

− Bunga Bank    : 6% 

− Return of Investment Before Tax  : 37,49% 

− Return of Investment After Tax  : 27,61% 

− Internal Rate of Return (IRR)  : 27,14% 

− Pay Back Periode (PBP)   : 2 Tahun 3 Bulan 

− Break Even Point (BEP)   : 36,86% 


	dd858858f92811deda992e53f2405dd269e31430a8cb88046992d5201d6fdcd1.pdf
	dd858858f92811deda992e53f2405dd269e31430a8cb88046992d5201d6fdcd1.pdf
	dd858858f92811deda992e53f2405dd269e31430a8cb88046992d5201d6fdcd1.pdf

