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INTISARI 

Pra Rencana Pabrik Asam Fosfat ini direncanakan untuk dapat berproduksi 

dengan kapasitas sebesar 75.000 ton/tahun dalam bentuk liquida. Pendirian pabrik 

ini dilatarbelakangi oleh meningkatnya kebutuhan asam fosfat dalam negeri yang 

masih bergantung pada impor, khususnya untuk sektor pupuk, makanan, dan 

industri lainnya. Contoh penggunaanya diperlukan dalam industri pupuk, asam 

fosfat digunakan sebagai bahan baku utama dalam pembuatan pupuk fosfat seperti 

monoammonium phosphate (MAP) dan diammonium phosphate (DAP). Selain itu, 

dalam industri makanan dan minuman, asam fosfat sering dimanfaatkan sebagai 

pengatur keasaman dan bahan pengawet. Kegunaan luas ini menjadikan asam fosfat 

sebagai komoditas strategis yang sangat dibutuhkan di tingkat global. Dengan 

adanya pabrik baru ini, diharapkan mampu mengurangi ketergantungan impor dan 

memperkuat kemandirian industri nasional. 

Secara singkat uraian proses dari pabrik Asam Fosfat, yaitu: dalam proses 

reduksi, fluoroapatit (Ca5(PO4)3F) bersama dengan kokas (C) dan pasir silika 

(SiO2) diumpankan ke agglomerator. Di dalam agglomerator, terjadi proses 

aglomerasi, di mana partikel berukuran kecil (serbuk) menyatu membentuk partikel 

yang lebih besar. Larutan air berfungsi sebagai perekat untuk membentuk aglomerat 

stabil, namun memerlukan pengeringan sebelum masuk rotary kiln menggunakan 

rotary dryer hingga suhu 500 °C. Reaksi reduksi berlangsung pada suhu 1270 °C 

selama 1 jam menghasilkan phosphorus (P4), karbon monoksida (CO), dan produk 

samping lain. Di freeboard rotary kiln, terjadi reaksi oksidasi yang memanfaatkan 

oksigen berlebih, menghasilkan panas yang mendukung reaksi reduksi sehingga 

efisiensi energi meningkat. Gas keluaran kiln tersebut didinginkan menggunakan 

Waste Heat Boiler (WHB) hingga suhu 370 °C, suhu tersebut dipilih karena masih 

diatas suhu kondensasi P2O5 sekligus mengurangi beban resirkulasi spray tower 

untuk pendinginan dan menjaga cyclone dari suhu yang terlalu tinggi. Setelah 

melalui WHB, gas dibersihkan dari debu menggunakan cyclone sebelum dialirkan 

ke spray tower, di mana P2O5 bereaksi dengan air membentuk asam fosfat (H3PO4) 

dengan konsentrasi 75.6%. Resirkulasi larutan asam fosfat pada spray tower dan 

scrubber membantu mengontrol suhu di bawah titik didih dan meningkatkan 
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pemulihan produk, termasuk kabut aerosol yang umum terbentuk selama proses. 

Produk cair dari scrubber dan spray tower memiliki kemurnian 75.6% dan 

didinginkan sampai suhu penyimpanan 30 °C sebelum keluaran pabrik. 

Pabrik ini didirikan di kawasan Kecamatan Bungah, Kabupaten Gresik, dan 

beroperasi selama 330 hari/tahun dengan data-data sebagai berikut: 

1. Kapasitas produksi : 75.000 ton/tahun 

2. Beroperasi : 24  jam/hari : 330 hari/tahun 

3. Massa konstruksi : 2 tahun 

4. Umur pabrik : 10 tahun 

5. Bahan baku : Fluoroapatite, Silica (SiO2), dan Coke 

6. Utilitas 

a. Kebutuhan air : 3390,5060 m3/hari 

b. Kebutuhan listrik : 152,592 kWh 

7. Lokasi pabrik : Kecamatan Bungah, Gresik 

8. Bentuk perusahaan : PT (Perseroan Terbatas) 

9. Struktur organisasi : Garis dan staff 

10. Jumlah tenaga kerja : 184 orang 

11. Analisa Ekonomi : Discounted Cash Flow 

a. Modal tetap (FCI) : Rp 1.446.069.259.143 

b. Modal kerja (WCI) : Rp 289.173.201.490 

c. Investasi total (TCI) : Rp 1.735.242.460.633 

d. Biaya produksi (TPC) : Rp 1.156.692.805.959 

e. Bunga pinjaman : 8.14% (BNI) 

f. Internal Rate of Return (IRR) : 15,42% 

g. Return on Investment (Sebelum Pajak) : 20,80% 

h. Return on Investment (Setelah Pajak) : 15,60% 

i. Waktu pengembalian modal (PBP) : 4 tahun 1 bulan 

j. Break Even Point (BEP) : 33,47% 
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