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ABSTRAK 

 

PT XYZ merupakan perusahaan yang bergerak di bidang penyediaan suku cadang alat berat 

pelabuhan. Permasalahan yang dihadapi adalah terjadinya overstock pada beberapa jenis ban alat 

berat sehingga meningkatkan total biaya persediaan. Penelitian ini bertujuan untuk mengoptimalkan 

persediaan ban alat berat sesuai kapasitas gudang guna meminimasi total biaya persediaan. Metode 

yang digunakan dalam penelitian ini adalah metode Lagrange Multiplier. Hasil penelitian 

menunjukkan bahwa total biaya persediaan dengan metode perusahaan sebesar Rp 134.142.000, 

sedangkan dengan metode Lagrange Multiplier sebesar Rp 127.643.500, sehingga diperoleh 

penghematan sebesar Rp 6.498.500 atau 4,84%. Strategi pemesanan ban bulan Januari 2026 hingga 

Desember 2026 adalah melakukan pemesanan ban 10.00-20 16PR sebanyak 58 unit setiap 16 hari 

kerja, ban 11.00-20 16PR sebanyak 32 unit setiap 24 hari kerja, serta ban 14.00-24 28PR sebanyak 

9 unit setiap 18 hari kerja, dengan ruang penyimpanan sebesar 24,75 m³ dan total biaya persediaan 

sebesar Rp 125.985.500. Dengan demikian, metode Lagrange Multiplier lebih optimal dalam 

pengendalian persediaan dan meminimumkan total biaya persediaan dengan mempertimbangkan 

keterbatasan kapasitas gudang. 
 

Kata Kunci: Ban, Lagrange Multiplier, Persediaan 
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ABSTRACT 

 

PT XYZ is a company engaged in supplying heavy equipment spare parts for port operations. 

The problem faced by the company is the occurrence of overstock in several types of heavy 

equipment tires, which increases the total inventory cost. This study aims to optimize heavy 

equipment tire inventory in accordance with warehouse capacity in order to minimize total inventory 

costs. The method used in this research is the Lagrange Multiplier method. The results show that the 

total inventory cost using the company’s existing method is Rp 134,142,000, whereas the Lagrange 

Multiplier method results in a total inventory cost of Rp 127,643,500, leading to cost savings of Rp 

6,498,500 or 4.84%. The ordering strategy for the period of January to December 2026 recommends 

ordering 58 units of 10.00-20 16PR tires every 16 working days, 32 units of 11.00-20 16PR tires 

every 24 working days, and 9 units of 14.00-24 28PR tires every 18 working days, requiring storage 

space of 24.75 m³ with a total inventory cost of Rp 125,985,500. Therefore, the Lagrange Multiplier 

method is more optimal in controlling inventory and minimizing total inventory costs while 

considering warehouse capacity constraints. 

 

Keywords: Inventory, Lagrange Multiplier, Tire 
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