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INTISARI 

Pabrik Pupuk NPK dengan kapasitas produksi 400.000 ton per tahun 

direncanakan akan didirikan di Kecamatan Paciran, Kabupaten Lamongan, Provinsi 

Jawa Timur. Pabrik ini akan beroperasi secara kontinyu selama 24 jam per hari dan 

330 hari per tahun. Produk pupuk yang dihasilkan memiliki komposisi hara makro 

utama yaitu Nitrogen (N) 15%, Fosfor (P₂O₅) 15%, dan Kalium (K₂O) 15%. 

Pembuatan pupuk NPK ini menggunakan metode Mixed Acid Route, dengan bahan 

baku utama berupa amonia (NH₃), asam sulfat (H₂SO₄), asam fosfat (H₃PO₄), 

kalium klorida (KCl), urea [CO(NH₂)₂], dan amonium sulfat [(NH₄)₂SO₄]. Kalium 

klorida (KCl) sebagai sumber kalium diperoleh dari PT. Mega Eltra, sedangkan 

bahan baku lainnya diperoleh dari PT. Petrokimia Gresik. 

Proses produksi dimulai dari reaksi antara H₃PO₄, NH₃, dan H₂SO₄ di dalam 

reaktor Continuous Stirred Tank Reactor (CSTR) untuk membentuk slurry 

campuran. Slurry ini kemudian dicampurkan dengan urea, amonium sulfat, dan KCl 

dalam tahap granulasian. Produk hasil granulasi selanjutnya dikeringkan dalam 

rotary dryer, disaring untuk menghasilkan ukuran partikel yang seragam, dan 

kemudian dilapisi dengan coating agent guna meningkatkan ketahanan terhadap 

penggumpalan selama penyimpanan dan distribusi. 

Pupuk NPK yang dihasilkan memiliki kandungan unsur hara yang seimbang dan 

sangat sesuai untuk berbagai jenis tanaman, sehingga dapat meningkatkan hasil 

panen secara signifikan. Penggunaan metode mixed acid memberikan fleksibilitas 

formulasi, efisiensi penggunaan bahan baku, serta mendukung proses produksi 

yang berkelanjutan dan efisien secara energi. 

Adapun rincian pra rencana Pabrik Pupuk NPK adalah sebagai berikut: 

1. Kapasitas produksi  : 400.000 ton/tahun 

2. Bentuk Perusahaan   : Perseroan Terbatas 

3. Sistem Organisasi   : Garis dan Staff 

4. Jumlah Karyawan   : 163 Orang 

5. Waktu Operasi    : 330 hari/tahun; 24 jam/hari 
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6. Lokasi pabrik    : Paciran, Lamongan 

7. Bahan Baku    : Asam Sulfat, Amonia, Asam Fosfat, Urea,  

  Amonium Sulfat, dan KCl 

8. Utilitas 

a. Kebutuhan Steam   : 1918,988 lb/jam 

b. Kebutuhan listrik   : 56,7810 kWh/jam 

c. Kebutuhan air   : 37.731,46 m3/hari 

d. Kebutuhan bahan bakar : 368,9492974 liter/jam 

9. Luas pabrik    : 28.200 m2 

10. Analisa Ekonomi  

a. Masa kontruksi   : 2 Tahun  

b. Umur Pabrik    : 10 Tahun  

c. Modal Tetap (FCI)   : Rp731.550.908.415  

d. Modal Kerja (WCI)   : Rp776.488.363.233    

e. Investasi Total (TCI)  : Rp1.508.039.271.648    

f. Bunga Bank    : 8% /tahun  

g. Return on Investment (ROI) : 30,57%    

Internal of Return (IRR)  : 21,40%   
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