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INTISARI 

 

Pabrik Natrium Karbonat dari Natrium Hidroksida dan Karbon Dioksida 

menggunakan Proses Karbonasi dengan kapasitas produksi 160.000 ton/tahun. 

Pabrik ini direncanakan akan didirikan pada tahun 2029 tepatnya di daerah 

Tlogopojok, Kabupaten Gresik Jawa Timur yaitu pada Kawasan Industri Gresik 

(KIG). Natrium Karbonat merupakan salah satu bahan kimia yang menjadi bahan 

baku pada berbagai industri, seperti industri kaca, sabun, detergen, kerta, tekstil, 

metalurgi, keramik. Natrium Karbonat atau dikenal dengan soda abu (Na2CO3) 

merupakan garam natrium yang mudah larut dalam air, bersifat basa (pH >7), dan 

berbentuk bubuk putih.  

Proses pembuatan Natrium Karbonat secara singkat yaitu dimulai dengan 

melarutakan Natrium Hidroksida flakes dengan air proses di dalam tangki pelarutan 

dengan kondisi operasi 1 atm dan 30℃. Hasil dari tangki pelarutan berupa larutan 

NaOH 29% disimpan untuk distabilkan di tangki penyimpanan sementara selama 1 

jam, kemudian di alirkan menuju reaktor yakni Bubble Reactor dan direaksikan 

dengan CO2 membentuk Na2CO3 pada kondisi operasi 1,5 atm dan 50℃. Hasil dari 

reaktor yaitu gas inert akan direcycle menuju tangki penyimpanan CO2 dan larutan 

Na2CO3 yang akan diumpankan menuju evaporator untuk mengurangi kadar air 

sebanyak 50% dengan kondisi operasi 80℃ dan 0,5 atm, kemudian diumpankan 

menuju crystallizer dengan kondisi operasi 1 atm dan 35,4℃ untuk membentuk 

kristal Na2CO3.H2O. Kemudian diumpankan menuju centrifuge untuk memisahkan 

antara mother liquor yang ditampung di tangki penampungan limbah sedangkan 

kristal Na2CO3.H2O akan diumpankan ke screw conveyor kemudian menuju rotary 

dryer dengan kondisi operasi 1 atm dan 110℃ sampai diperoleh padatan Natrium 

Karbonat yang telah kering kemudian diumpankan ke cooling conveyor. Padatan 

Natrium Karbonat yang terikut pada udara dipisahkan menggunakan cyclone, udara 

panas dibuang menuju udara bebas sedangkan padatan Natrium Karbonat akan 

diumpankan menuju cooling conveyor untuk didinginkan hingga suhu 30℃ dan 

kemudian dibawa menuju bucket elevator menuju ball mill untuk diseragamkan 

hingga 200 mesh, setelah itu diumpankan menuju silo penampung sebagai produk 
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akhir Natrium Karbonat kemudian dikemas menggunakan kemasan karung 50 kg 

dan kemudian dipasarkan. 

Ketentuan pendirian Pabrik Natrium Karbonat yang direncanakan 

disimpulkan sebagai berikut : 

1. Kapasitas Produksi  : 160.000 ton/tahun 

2. Bentuk Perusahaan   : Perseroan Terbatas  

3. Sistem Organisasi   : Garis dan Staff 

4. Jumlah Karyawan   : 168 karyawan 

5. Waktu Operasi    : 330 hari/tahun ; 24 jam/hari 

6. Lokasi Pabrik    : Kawasan Industri Gresik  

  Jl. Gubernur Suryo, Tlogopojok, Gresik, 

Jawa Timur 61118 

7. Bahan Baku    : Natrium Hidroksida dan Karbon Dioksida  

8. Kebutuhan Utilitas    

a. Kebutuhan Steam   : 44185,1341 kg/jam 

b. Kebutuhan Air   :     695,4795 m3/jam 

c. Kebutuhan Listrik   : 40614,1584 kWh 

d. Kebutuhan Bahan Bakar  :  27092,8170 L/jam  

9. Luas Pabrik    : 30.000 m2 

10. Analisan Ekonomi  

a. Masa Konstruksi   : 3 tahun 

b. Umur Pabrik   : 10 tahun 

c. Modal Tetap (FCI)  : Rp.   745.179.160.581 

d. Modal Kerja (WCI)  : Rp.    942.687.212.250 

e. Investasi Total (TCI)  : Rp. 1.687.866.372.831 

f. Bunga Bank    : 6% 

g. Return on Investment (ROI) : 34,58% 

h. Internal of Return (IRR) : 29,75% 

i. Break Event Point (BEP) : 33,23% 
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