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INTISARI

Pabrik Asam Nitart dari Asam Sulfat dan Natrium Nitrat dengan Proses
Retort dengan kapasitas 70.000 ton/tahun akan didirikan di kawasan industri
JIIPE (Java Integrated Industrial and Port Estate) Kabupaten Gresik, Jawa Timur.
Pabrik ini beroperasi 24 jam salam sehari 330 hari dalam setahun. Bahan baku
yang digunakan yaitu Asam Sulfat dan Natrium Nitrat. Asam Nitrat merupakan
bahan baku terpenting pada beberapa industri kimia, sebagai bahan Ammonium
Nitrat untuk pupuk, pembuatan loga, bahan baku bahan peledak.

Bahan baku Natrium Nitrat dilarutkan terlebuh dahulu, dan Asam Sulfat
diencerkan untuk mendapatkan konsentrasi 93% kemudian dipanaskan dari 35°C
menjadi 150°C kemudian diumpankan ke dalam reactor. Natrium nitrat dan asam
sulfat bereaksi didalam reaktor. Reaksi yang terjadi adalah reaksi eksotermik.
Konversi reaksi natrium nitrat sebesar 97%. Suhu optimal reaksi umumnya berada
pada rentang 150°C hingga 200°C dan tekanan 1 atm serta berlangsung selama 12
jam. Produk utama dari reaksi ini berwujud gas dan hasil samping yang terbentuk
adalah natrium bisulfat (NaHSO,) atau niter cake dalam bentuk lumput padatan.
Uap panas asam nitrat yang dihasilkan dari reaksi antara natrium nitrat dan asam
sulfat dalam reaktor retort dialirkan menuju tangki penampung asam nitrat
sementara kemudian didinginkan suhunya dari 110°C menjadi 85°C. Untuk hasil
samping berupa niter cake natrium bisulfat dipompa keluar reaktor meuju bak
penampungan natrium bisulfat (F-215) untuk diolah kembali. Gas hasil reaksi
yang terdiri dari HNO3;, H,O, NO,, dan O, didinginkan hingga 40°C oleh
kondensor. Kebanyakan HNO3; dan H,O mengembun, tetapi gas NO, dan O,
tidak. Hasil pendinginan di kondensor kemudian masuk ke separator untuk
memisahkan gas kondensat dan non-condensable. Larutan asam nitrat yang
terbentuk memiliki konsentrasi 65% terdiri dari HNO3z dan H,O. Larutan ini
menjadi produk utama dan dimasukkan ke dalam tangki produk. Gas yang
dikeluarkan dari separator kemudian didinginkan dengan mengarahkannya ke
menara absorber. Dalam absorber, air (H,O) bereaksi dengan gas NO,,

membentuk larutan asam nitrat dan gas NO. Larutan asam nitrat yang terbentuk
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kemudian masuk ke dalam tangki produk. Natrium bisulfat (NaHSO4) yang
terbentuk sebagai produk samping dari reaksi di reaktor utama disimpan di silo
penyimpanan sementara nnatrium bisulfat, kemudian didalam rotary drum
vacuum filter dipisahkan padatan dan cairan dalam proses filtrasi sehingga
didapatkan padatan yang lebih kering yang sudah terpisah dari cairan dan filtrat,
kemudian dengan screw conveyor natrium bisulfat akan dibawa ke rotary dryer
untuk dikeringkan menggunakan udara panas. Hasil padatan yang sudah kering
kemudian dibawa oleh cooling conveyor menuju ke ball mill untuk disesuaikan
ukurannya. Setelah didapatkan ukuran yang sesuai kemudian natrium busulfat
dibawa menggunakan screw conveyor menuju silo penyimpanan natrium bisulfat
kemudian yang terakhir yaitu proses pengemasan natrium bisulfat.

Adapun rincian dari Pra Rancangan Pabrik Asam Nitrat adalah sebagai
berikut :

1. Kapasitas Produksi : 70.000 ton/tahun
2. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas
3. Struktur Organisasi . Garis dan Staff
4. Lokasi Pabrik : Kawasan industri JIIPE, Gresik, Jawa Timur
5. Luas Tanah : 12985 m*
6. Jumlah Karyawan : 156 Orang
7. Sistem Operasi : Kontinyu
8. Waktu Operasi : 330 hari/tahun ; 24 jam/hari
9. Bahan baku
a. Asam Sulfat : 8.992 kg/jam
b. Natrium Nitrat : 7.799 kg/jam
10. Produk
a. Asam Nitrat : 8.838 kg/jam

b. Natrium Bisulfat : 10.696 kg/jam
11. Kebutuhan Utilitas

a. Listrik : 2.579 kWh
b. Air : 1.288 m*/jam
c. Bahan Bakar :1.116 L/jam

Program Studi Teknik Kimia
Fakultas Teknik

Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur IX



=, PRA RANCANGAN PABRIK
iﬁ}; “Pabrik Asam Nitrat Dari Asam Sulfat dan Natrium Nitrat Dengan

T
. Proses Retort”

-y,

12. Analisa Ekonomi

a. Permodalan

i. Modal Tetap (FCI) : Rp. 330.217.224.452

ii. Modal Kerja (WCI) : Rp. 484.642.315.536

iii. Modal Total (TCI) : Rp. 814.859.539.987
b. Penerimaan dan Pengeluaran

I. Hasil Penjualan : Rp. 2.169.923.382.670

ii. Biaya Produksi Total : Rp. 1.938.569.262.143
c. Rentabilitas Perusahaan

I. Masa konstruksi : 2 tahun

ii. Umur Alat : 10 tahun

iii. Bunga Bank : 8%

iv. Inflasi 4%

v. Internal Rate of Return 1 9,494%

vi Rate Of Investment (sebelum pajak) : 24,84%
vii. Rate Of Investment (setelah pajak) :17,62%
viii. Pay Back Periode : 2 tahun 4 bulan
ix. Break Even Point : 30,03%
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