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INTISARI 

 

Pra Rancangan Pabrik Furfural (C₅H₄O₂) dari ampas tebu (bagasse) ini 

bertujuan untuk mengkaji kelayakan pendirian industri furfural di Indonesia guna 

memenuhi kebutuhan dalam negeri dan peluang ekspor yang terus meningkat. 

Furfural merupakan senyawa kimia penting yang banyak digunakan sebagai pelarut 

selektif, bahan baku resin furan, furfuril alkohol, serta intermediet pada industri 

kimia, farmasi, pertanian, dan pemurnian minyak, sementara hingga saat ini 

kebutuhan nasional masih bergantung pada impor. Bahan baku utama yang 

digunakan adalah ampas tebu, limbah pertanian yang melimpah dan terbarukan, 

sehingga mendukung prinsip pemanfaatan biomassa dan keberlanjutan industri. 

Pabrik dirancang beroperasi secara kontinu dengan kapasitas produksi 50.000 ton 

per tahun dan direncanakan mulai beroperasi pada tahun 2028.  

Proses produksi dipilih menggunakan proses kontinu dengan dua tahap 

reaksi, yaitu hidrolisis pentosan menjadi pentosa dalam reaktor CSTR 

menggunakan katalis asam sulfat, diikuti reaksi dehidrasi pentosa menjadi furfural 

dalam reaktor alir pipa (PFR), karena memberikan konversi dan yield yang lebih 

tinggi dibandingkan proses batch. Tahap pemurnian dilakukan melalui ekstraksi 

menggunakan pelarut toluena dan distilasi untuk menghasilkan furfural dengan 

kemurnian hingga ±97%.  

Selain aspek proses, laporan ini juga membahas sistem instrumentasi, 

keselamatan kerja, tata letak pabrik, serta struktur organisasi perusahaan guna 

menjamin operasi pabrik yang aman, efisien, dan berkelanjutan. Hasil perancangan 

menunjukkan bahwa pendirian pabrik furfural dari ampas tebu berpotensi 

mengurangi ketergantungan impor, meningkatkan nilai tambah limbah pertanian, 

membuka lapangan kerja, serta mendukung pengembangan industri kimia nasional. 

Ketentuan pendirian pabrik Furfural yang direncanakan dapat disimpulkan 

sebagai berikut:  

Kapasitas Produksi 
  

: 45000 Ton/Tahun 
 

 

Bentuk Perusahaan  
 

: Perseroan Terbatas (PT) 

Sistem Organisasi   : Garis dan staff 
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Jumlah Karyawan   : 172 Orang    

Waktu Operasi    : 330 hari/24 jam   

Lokasi Pabrik    : Desa Selorejo, Mojokerto, Jawa Timur 

Luas Pabrik 
 

   : 59340 m2     

Analisa Ekonomi              
   

a. Fixed Capital Investment (FCI)   
 

:  Rp       710.131.344.153  

b Working Capital Investment (WCI)  
 

:  Rp       180.480.633.839  

c Total Capital Investment (TCI)   
 

:  Rp       890.611.977.992  

d Bunga Bank         
 

: 8% per tahun 
 

e Biaya Produksi Total (TPC) 
   

:  Rp    1.082.883.803.034  

f Internal Rate of Return (IRR) : 
   

:    22,9% 
 

  
  

g Rate of Investment (Sebelum pajak)  
 

: 41,19%   
  

h Rate of Investment (Setelah pajak) 
  

: 30,89%   
  

i. Pay Back Period 
      

: 4 tahun 5 bulan 

j. Break Event Point 
      

: 30,6% 
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