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INTISARI

Pabrik asam oksalat dihidrat dengan proses oksidasi asam nitrat dengan
kapasitas 75.000 ton/tahun akan didirikan di Manyarrejo, Kecamatan Manyar,
Kabupaten Gresik, Jawa Timur. Bahan baku yang digunakan yaitu tepung porang dan
juga asam nitrat, serta bahan pembantu lainnya seperti asam sulfat, besi sulfat, dan
vanadium pentaoksida.

Pembuatan asam oksalat dihidrat dengan proses oksidasi asam nitrat ini terdiri
dari 5 tahap, yaitu tahap pretreatment bahan baku, tahap hidrolisis, tahap oksidasi,
tahap pengkristalan, dan tahap pengendalian produk. Tahap pretreatment bahan
dengan memanaskan katalis hingga suhu yang 80°C sebelum di umpankan menuju
reaktor. Dalam tahapan hidrolisis tepung porang di umpankan kedalam reaktor dengan
katalis sehingga membentuk Glukosa dengan temperature 80°C dan tekanan 1 atm.
Pada tahap oksidasi, glukosa yang sudah terbentuk diumpankan menuju reaktor untuk
dioksidasi menggunakan asam nitrat. Pada tahap pengkristalan dengan cara
memekatkan larutan asam oksalat dalam evaporator hingga mencapai kondisi lewat
jenuh dengan konsentrasi 70%. Kemudian dialirkan menuju crystallizer agar terbentuk
kristal asam oksalat dihidrat. Kristal asam oksalat dihidrat yang terbentuk kemudian
dikeringkan dalam rotary dryer. Kemudian produk ditampung dalam sillo asam oksalat
dihidrat.

Ketentuan pendirian pabrik asam oksalat yang telah direncanakan dapat

disimpulkan sebagai berikut :

Kapasitas : 75.000 Ton/Tahun

Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT)

Sistem Organisasi : Garis dan Staff

Lokasi Pabrik : Manyarrejo, Kecamatan Manyar, Kabupaten Gresik, Jawa
Timur

Luas Tanah :32.801 m2

Sistem Operasi : Kontinyu

Waktu Operasi : 330 hari/tahun, 24 jam/hari

Jumlah Karyawan : 167 Orang
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Bahan yang Digunakan : Tepung Porang, Asam Nitrat, Asam Sulfat, Besi III Sulfat,
dan Vanadium Pentaoksida

Analisa Ekonomi :

Masa Konstruksi : 2 Tahun

Umur Pabrik : 10 Tahun

Fixed Capital Investment (FCI) : Rp 737.389.984.529
Working Capital Investment (WCI) : Rp 331.963.948.847
Total Capital Investment (TCI) : Rp 1.069.353.933.377
Bunga pinjaman bank : 8%.

Rate Of Investment (Sebelum Pajak) :33%

Rate Of Investment (Sesudah Pajak) :25%

Pay Back Period : 2 Tahun 7 Bulan
Internal Rate Of Return 211,73 %

Break Even Point (BEP) :30.29 %

Biaya Bahan Baku (Per Tahun) : Rp 952.944.532.363
Biaya Produksi (TPC) : Rp 1.327.855.795.390
Hasil Penjualan : Rp 1.692.285.000.000
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