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INTISARI

Selulosa asetat adalah salah satu jenis polimer yang banyak digunakan
dalam berbagai industri terutama pada industri filter, serat dan plastik. Pendirian
Pabrik selulosa asetat berbahan baku pulp dengan proses asetilasi dirancang
memiliki kapasitas produksi sebesar 70.000 ton per tahun. Pembangunan pabrik ini
diharapkan dapat membantu memenuhi kebutuhan selulosa asetat untuk industri
dalam negeri.

Tahap pertama pada pembuatan selulosa asetat adalah mengaktivasi pulp
selulosa dengan penambahan asam asetat glasial sebagai aktivator sebanyak 35%
dari jumlah selulosanya dalam kondisi operasi 40°C dengan pengadukan selama 30
menit. Fasa pada proses ini adalah bubur (s/urry). Selulosa yang telah diaktivasi
selanjutnya akan dialirkan ke Acetylator untuk direaksikan menjadi
selulosatriasetat dengan tambahan berupa asam asetat glasial yang dipompakan
sebanyak 438% dari berat selulosa, asetat anhidrid sebanyak 247% serta katalis
asam sulfat pekat 98%. Kondisi operasi perlu dijaga berkisar 53°C selama 30 menit.
Selulosa Triasetat yang dihasilkan dari reaksi asetilasi tersebut selanjutnya dibawa
menuju Neutralizer dengan tujuan untuk menetralkan asam sulfat dalam campuran
dengan menambahkan magnesium asetat 38%. Larutan magnesium asetat 38%
ditambahkan sebanyak 16% dari jumlah selulosa. Larutan magnesium asetat ini
berfungsi sebagai neutralizing agent untuk menghilangkan sisa-sisa asam sulfat
yang masih ada dalam campuran. Berikut reaksi yang terjadi di proses netralisasi.
Setelah dinetralkan selulosa triasetat akan dihidrolisis dalam Hydrolizer. Proses
hidrolisis berlangsung pada suhu 150°C selama 90 menit dengan penambahan air
sebanyak 71% dari berat selulosa lalu diaduk secara perlahan sehingga akan
terbentuk padatan (flake) selulosa asetat. Proses hidrolisis bertujuan untuk
mengubah selulosa triasetat menjadi selulosa asetat serta menghentikan reaksi
asetilasi dengan menghidrolisis seluruh sisa asetat anhidrid membentuk asam asetat
seperti pada reaksi berikut. Setelah melalui proses hidrolisis, maka produk keluaran
Hydrolizer berupa selulosa asetat akan dipisahkan dari cairan pengotornya

menggunakan rotary drum vacuum filter. Padatan berupa selulosa asetat dalam
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bentuk serpihan (flake) yang telah dipisahkan dan dicuci kemudian dikeringkan
dengan menggunakan rotary dryer yang beroperasi pada tekanan 1 atm dengan suhu
150°C. Produk akhir berupa selulosa asetat akan dikemas menggunakan karung
untuk didistribusikan pada konsumen.

Pabrik ini didirikan di Kawasan Pangkalan Kerinci, Pelalawan, Riau

Kapasitas Produksi : 70.000 Ton/Tahun
b. Bahan yang digunakan : Pulp, Asetat Anhidrid, Asam Asetat Glasial, Asam
Sulfat, dan Magnesium Asetat
Sistem Operasi : Kontinyu
Waktu Operasi : 330 hari
Luas Tanah : 77.500 m?

/& 0

Bentuk Organisasi : Perseroan Terbatas

Sistem Organisasi : Garis dan Staff

= @ oo

Jumlah Karyawan : 156 Karyawan
Analisa Ekonomi

Masa Konstruksi : 2 tahun

o ®

Umur Alat : 10 tahun

Modal Tetap (FCI) : Rp 654.537.906.103
Modal Kerja (WCI) : Rp 1.760.203.196.969
Modal Total (TCI) : Rp 2.414.741.103.072
Biaya bahan baku (1 tahun) : Rp 5.094.186.186.500
Biaya Utilitas : Rp 884.158.745.635

Biaya Produksi Total : Rp 7.035.254.760.815
Hasil Penjualan : Rp 7.952.619.000.918
Bunga Bank : 8,00%

k. ROI sebelum pajak : 32,47%

1.  ROI sesudah pajak : 24,35%

m. PBP : 2 Tahun 12 Bulan (3 tahun)

n. IRR:18,8%

o. BEP:33,92%
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