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Penyusun

KATA PENGANTAR

Puji dan syukur kepada Allah SWT berkat Rahmat, Hidayah, dan Karunia-

Nya kepada kita semua sehingga kami dapat menyelesaikan proposal Pra Rencana

Pabrik dengan judul “Pra Rancangan Pabrik Sodium Tripolyphosphate Dari

Natrium Karbonat dan Asam Fosfat dengan Proses Kombinasi Single Stage dan

Double Stage”. Proposal Pra Rencana Pabrik ini disusun sebagai salah satu syarat

untuk mengerjakan tugas akhir pada program Strata-1 di Jurusan Teknik Kimia,

Fakultas Teknik & Sains, Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa

Timur. Ucapan terima kasih juga kami sampaikan kepada orang–orang yang

bersama  kami  dalam menyelesaikan proposal penelitian ini:

.Prof. Dr. Dra. Jariyah, M.P., selaku Dekan Fakultas Teknik & Sains UPN

“Veteran” Jawa Timur.

.Dr. Ir. Sintha Soraya Santi, M.T., selaku Ketua Program Studi Teknik Kimia,

Fakultas  Teknik,  UPN “Veteran’” Jawa Timur.

.Ir. Nurul Widji Triana, M.T., selaku Dosen Pembimbing Penelitian penyusun,

pendidik dan pribadi terbaik yang mendampingi penyusun menjalani pilihan

untuk mendalami ilmu Teknik kimia secara mendalam.

.Rachmad Ramadhan Yogaswara, S.T., M.T. selaku Dosen Penguji dalam 

Saya menyadari bahwa masih banyak kekurangan pada penyusunan proposal

penelitian ini. Kami mengharapkan kritik dan saran yang membangun atas proposal

penelitian ini. Akhir kata, kami mohon maaf yang sebesar–besarnya apabila dalam

penyusunan laporan ini terdapat kesalahan baik yang disengaja maupun tidak 
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Program Studi S-1  Teknik Kimia 
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INTISARI 

Pra Rencana Pabrik Sodium Tripolyphosphate akan didirikan di daerah Kawasan 

Kabupaten Bojonegoro. Jawa timur dengan pertimbangan lokasi pabrik yang 

strategis berpengaruh terhadap kelangsungan dan keberhasilan produksi. Dari hasil 

perhitungan dan pembahasan dapat disimpulkan sebagai berikut:  

1. Kapasitas produksi : 65.000 ton/tahun 

2. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas 

3. Sistem Organisasi : Garis dan Staff 

4. Jumlah Karyawan : 160 orang 

5. Waktu Operasi : 330 hari/tahun; 24 jam/hari 

6. Lokasi pabrik : Kecamatan Padangan Kabupaten Bojonegoro 

7. Bahan Baku : 

a. Asam Fosfat : 7925,96 kg/jam 

b. Natrium Karbonat : 3680,2 kg/jam 

c. Natrium Hidroksida : 3641,95 kg/jam 

8. Produk : Sodium Tripolyphosphate : 8207,07 kg/jam 

9. Utilitas 

a. Kebutuhan Steam : 46503,03 Kg/hari 

b. Kebutuhan Listrik : 578 kWh 

c. Kebutuhan Air : 2.516,99 m3/hari 

d. Kebutuhan Bahan Bakar : 4237.39 Kg/hari 

10. Analisa Ekonomi 

a. Masa Kontruksi : 2 Tahun 

b. Umur Pabrik : 10 Tahun 

c. Modal Tetap (FCI) : Rp. 573,645,609,577.02   

d. Modal Kerja (WCI) : RP. 265,785,543,651.05  

e. Investasi Total (TCI) : Rp. 839,431,153,228.07     

f. Bunga Bank : 8% /tahun 

g. Return on Investment (ROI) : 32% 

h. Internal of Return (IRR) : 24% 

i. Waktu Pengembalian Modal (PBP) : 3 Tahun 1 Bulan 

j. Break Even Point (BEP) : 33% 
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