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PT. Adiprima Suraprinta dan dapat menyelesaikan laporan akhir magang dengan
judul “Analisis Pengaruh Variasi Material Terhadap Laju Perpindahan Panas Pada
Mesin Preheater Dalam Produksi Kertas di PT. Adiprima Suraprinta”

Laporan kegiatan Magang ini disusun sebagai bentuk pertanggungjawaban
tertulis atas terlaksananya Magang Mandiri Merdeka Belajar Kampus Merdeka
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pada beberapa mata kuliah di program studi Teknik Mesin Fakultas Teknik
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tidak. Oleh karena itu, penulis mengucapkan terima kasih kepada pihak-pihak yang
telah membantu:

1. Ibu Prof. Dr. Dra. Jariyah, MP. Selaku Dekan Fakultas Teknik dan

Sains, Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur.

2. Ibu Dr. T. Ir. Luluk Edahwati, MT. Selaku Koordinator Program Studi
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3. Ibu Tria Puspa Sari, S. T., M. S. Selaku Dosen Pembimbing Magang
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Teknik Mesin, Fakultas Teknik dan Sains, Universitas Pembangunan
Nasional “Veteran” Jawa Timur.

4. Bapak Ahlan Ardi selaku Pembimbing Lapangan telah menyediakan
waktu dan perhatiannya untuk membimbing penulis dalam memberikan
ilmu selama magang beralngsung dari awal hingga akhir.

5. Segenap jajaran struktur organisasi PT. Adiprima Suraprinta yang
telah banyak bekerja sama dengan kami, baik karyawan maupun

pimpinan perusahaan.
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6. PT. Adiprima Suraprinta, selaku instansi yang sudah memfasilitasi
mahasiswa dalam proses Magang Mandiri Merdeka Belajar Kampus
Merdeka (MBKM) selama 26 Agustus sampai 30 November 2024.

7. Kedua Orang Tua yang senantiasa memberikan dukungan semangat,
do’a, perhatian, dan motivasi tanpa henti.

8. Teman — teman seluruh angkatan Program Studi Teknik Mesin yang
telah memberikan semangat, dukungan serta mau diajak bertukar
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9. Teman — teman magang di PT. Adiprima Suraprinta yang telah
memberikan dukungan dan bertukar pikiran selama pelaksanaan Magang
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