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KATA PENGANTAR 

 

 Segala puji dan syukur atas kehadirat Tuhan Yang Maha Esa, dengan 

rahmat-Nya sehingga penyusun dapat menyelesaikan Laporan Tugas Akhir Pra 

Rencana Pabrik dengan judul “Pabrik Asam Perasetat dari Asam Asetat dan 

Hidrogen Peroksida dengan Proses Oksidasi Asam Asetat”. Pra Rencana Pabrik 

ini disusun untuk memenuhi salah satu persyaratan mendapatkan gelar Sarjana 

Strata 1 pada Program Studir Teknik Kimia, Fakultas Teknik dan Sains, Universitas 

Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur. 

Laporan Pra Rencana Pabrik ini tidak dapat tersusun sedemikian rupa tanpa 

bantuan baik sarana, prasarana, pemikiran, kritik dan saran. Oleh karena itu, tidak 

lupa penyusun mengucapkan terima kasih kepada semua pihak yang membantu 

penyusunan laporan tugas akhir ini, yaitu kepada : 

1. Prof. Dr. Dra. Jariyah, MP., selaku Dekan Fakultas Teknik dan sains 

Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur. 

2. Dr. Ir. Sintha Soraya Santi, M. T., selaku Koordinator Program Studi Teknik 

Kimia Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur. 

3. Dr. Ir. Sintha Soraya Santi,M.T., selaku dosen pembimbing Pra Rencana 

Pabrik yang senantiasa memberikan arahan dalam pelaksanaan dan 

penyusunan laporan tugas akhir. 

4. Kepada kedua orang tua, saya mengucapkan terima kasih yang sebesar-

besarnya kepada kedua orang tua saya atas segala doa, dukungan, dan kasih 

sayang yang tidak pernah berhenti. Semua pencapaian ini tidak lepas dari 

bimbingan dan pengorbanan mereka. Semoga hasil ini dapat menjadi 

kebanggaan dan balasan kecil atas kebaikan mereka selama ini. 

5. Kepada teman-teman yang telah memberikan dukungan, semangat, dan 

kebersamaan selama proses ini. Bantuan serta kerja sama yang diberikan 

sangat berarti dan turut membantu terselesaikannya tugas ini. Semoga 

hubungan baik ini terus terjaga ke depannya. 
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Penyusun menyadari bahwa laporan Pra Rencana Pabrik ini masih banyak 

terdapat kekurangan dan kelemahan. Oleh karena itu, penyusun mengharapkan 

kritik dan saran yang bersifat membangun penyusun butuhkan demi perbaikan 

dalam laporan tugas akhir ini. Akhir kata, penyusun berharap semoga laporan tugas 

akhir ini dapat memberi manfaat bagi pihak yang berkepentingan. 

 

Surabaya, 03 Desember 2025 
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INTISARI 

Pabrik Asam Perasetat dengan kapasitas 45.000 ton/tahun akan didirikan di 

Karawang International Industrial City, Jawa Barat. Pabrik akan beroprasi selama 

24 jam sehari dan 330 hari dalam setahun. Pabrik Asam Perasetat menggunakan 

bahan baku Asam Asetat yang berasal dari PT. Indo Acidatama dan Hidrogen 

Peroksida dari PT. Evonik Degussa Peroxide dengan bantuan katalis Asam Sulfat 

dari PT. Timuraya Tunggal. Asam Perasetat dapat digunakan sebagai sterilisasi, 

agen bleaching serta sebagai bahan baku Propilen Oksida. Asam Perasetat dapat 

diproduksi dengan proses Oksidasi Asetaldehid dan Oksidasi Asam Asetat. 

Pabrik ini menggunakan proses Oksidasi Asam Asetat, Produksi asam 

perasetat dilakukan dengan cara Asam asetat 99,8%, hidrogen peroksida 35%, dan 

asam sulfat 60% masing-masing disimpan dalam tangki pada suhu 35 °C dan 

tekanan 1 atm. Asam asetat dipanaskan hingga 45 °C sebelum masuk ke reaktor, 

sementara hidrogen peroksida dan asam sulfat terlebih dahulu diencerkan masing-

masing menjadi 25% dan 20% menggunakan mixer berjaket pendingin. Reaksi 

pembentukan asam perasetat berlangsung dalam reaktor CSTR pada 45 °C dan 1 

atm dengan katalis asam sulfat, menghasilkan konversi kesetimbangan 97,8%. 

Karena reaksi bersifat eksotermis, reaktor dilengkapi jaket pendingin untuk 

menjaga suhu. Hasil reaksi dialirkan ke heater lalu ke menara distilasi untuk 

pemurnian, di mana asam perasetat menjadi light key component dan asam asetat 

menjadi heavy key component. Uap atas dikondensasikan, sebagian dikembalikan 

sebagai reflux, dan sisanya didinginkan hingga 35 °C untuk dicampur dengan asam 

fosfonat sebagai penstabil produk. Bagian bawah menara yang mengandung asam 

sulfat, asam asetat, dan sisa hidrogen peroksida dialirkan ke reboiler, kemudian fase 

cairnya dipisahkan di flash drum untuk memisahkan asam asetat dari asam sulfat. 

Produk atas dijual, sedangkan produk bawah dialirkan ke unit pengolahan limbah. 

Ketentuan pendirian pabrik Asam Perasetat yang telah di rencanakan dapat di 

simpulkan debagai berikut : 

1. Kapasitas Produksi : 45.000 Ton/tahun 

2. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas 

3. Sistem Organisasi : Garis dan Staff 
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4. Jumlah Karyawan : 154 karyawan 

5. Waktu Operasi : 330 hari ; 24 jam/hari 

6. Lokasi Pabrik  : Karawang International Industrial City 

7. Bahan Baku  : CH3COOH dan H2O2 

8. Utilitas   : 

a. Kebutuhan steam  = 6900,8894 lb/jam 

b. Kebutuhan Listrik  = 365,085 kW 

c. Kebutuhan Air  = 3254,6086 m3/hari 

d. Kebutuhan Bahan bakar = 33,8445 liter/jam 

9. Luas Pabrik  : 19.385 m2 

10. Analisa Ekonomi : 

a. Massa Konstruksi    = 2 tahun 

b. Umur Pabrik    = 10 tahun 

c. Modal Tetap (FCI)   = Rp. 676.942.362.601,68 

d. Modal Kerja (WCI)   = Rp. 194.472.268.117,17 

e. Bunga Bank    = 8% 

f. Return of Investment (ROI)  = 23,67% 

g. Internal of Return (IRR)   = 19,96% 

h. Waktu Pengembalian Modal (PBP) = 4 tahun 3 bulan 

i. Break Event Point (BEP)   = 30,04% 
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