PABRIK ASAM PERASETAT DARI ASAM ASETAT DAN HIDROGEN
PEROKSIDA DENGAN PROSES OKSIDASI ASAM ASETAT
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=) . A Sand
Komponen Aliran Massa (kg/jam)
P 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
CH3;COOOH,q 2439,61305( 0,2440 0,2396 0,2396 0,0044 | 3041,3820 | 602,0129 | 2439,3691 2439,3691
CH;COOHgq | 2166,6566 240,3019 | 240,0616 | 213,0133 | 213,0133 | 27,0483 0,2996 0,0593 0,2403 0,2403
H;0:0q 1115,7005 | 1115,7005 24,5454 24,5209 24,5209 0,0306 0,0061 0,0245 0,0245
H3S80449 13,2676 13,2676 13,2676 13,2676 13,2676
H3PO3,q) 11,2511 11,2511
H,0 4,3420 1275,0863 (2072,01527| 3347,1016 8,8451 44,2253 53,0704 | 3982,4108 | 796,4822 | 745,6002 | 774,6301 50,8819 | 3972,1852 | 786,2566 |3185,92863( 45,0045 | 3230,9331
Total 2170,9986 | 1275,0863 | 3187,7158 | 4462,8021 | 22,1127 44,2253 66,3380 | 6700,1388 | 1074,5762 | 958,8531 | 987,8830 | 1520,2304 [ 7013,8974 | 1388,3348 | 5625,5626 | 56,2556 | 5681,8182




NIT PENGOLAHAN AIR PABRIK ASAM PERASETAT DARI ASAM ASETAT DAN HIDROGEN PEROKSIDA
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NO KODE NAMA ALAT
1 L-111 POMPA AIR SUNGAI
2 F-110 BAK PENAMPUNG AIR SUNGAI
3 L-112 POMPA TANGKI KOAGULASI
4 M-210 TANGKI KOAGULASI
5 L-211 POMPA TANGKI FLOKULASIT
6 M-220 TANGKI FLOKULASI
7 L-221 POMPA CLARIFIER
8 H-310 CLARIFIER
9 F-320 BAK PENAMPUNG FLOK
10 F-330 BAK PENAMPUNG AIR BERSIH-1
11 L-331 POMPA SAND FILTER
12 H-340 SAND FILTER
13 F-350 BAK PENAMPUNG AIR BERSIH-2
14 L-351 POMPA KATION EXCHANGER
15 F-410 BAK PENAMPUNG AIR SANITASI
16 L-352 POMPA BAK AIR SANITASI
17 H-510 TANGKI KATION EXCHANGER
18 L-511 POMPA ANION EXCHANGER
19 H-520 TANGKI ANION EXCHANGER
20 F-530 BAK PENAMPUNG AIR LUNAK
21 L-531 POMPA AIR PROSES
22 L-532 POMPA AIR UMPAN BOILER
23 L-533 POMPA STEAM CONDENSATE
24 L-353 POMPA BAK PENAMPUNG AIR PENDINGIN-1
25 F-610 BAK PENAMPUNG AIR PENDINGIN
26 L-611 POMPA AIR PENDINGIN
27 F-620 BAK PENAMPUNG CWR
28 L-621 POMPA COOLING TOWER
29 P-630 COOLING TOWER
30 L-631 POMPA BAK PENAMPUNG AIR PENDINGIN-2
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