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INTISARI 

 

Pabrik Kalium Sulfat dari Kalium Oksida dari Tandan Kosong Kelapa Sawit 

(TKKS) dan Asam Sulfat akan di dirikan di Kawasan Industri Tanjung Buton, yang 

terletak di Desa Mengkapan, Kec. Sungai Apit, Kab. Siak, Riau. Bahan baku 

utamanya yakni Kalium Oksida yang bersumber dari TKKS (K2O) dan Asam Sufat 

(H2SO4). Proses produksi Kalium Sulfat terdiri dari tiga unit utama, yaitu unit 

pengendalian bahan baku, unit reaksi, dan unit pengendalian produk. Pada tahap 

pengendalian bahan baku, TKKS dari gudang akan dilakukan proses pembakaran 

untuk menghasilkan abu yang mengandung Kalium Oksida. Abu kemudian 

dilarutkan dengan air hingga jenuh, sebelum dipisahkan dari padatan yang tidak 

larut. Filtrat larutan Kalium Oksida akan menuju reaktor bersama larutan asam 

sulfat 98% yang telah diencerkan menjadi 1N. Pada unit reaksi, larutan Kalium 

Oksida dan Asam Sulfat membentuk Kalium Sulfat dan Air. Proses perekasian 

tersebut dilakukan dengan konversi 93%. Pada unit pengendalian produk, kalium 

sulfat akan dipekatkan lagi konsentrasinya menggunakan evaporator, kemudian 

akan dikristalkan dalam crystallizer dan dipisahkan mother liquor nya dengan 

centrifuge. Produk keluar centrifuge kemudian dikeringkan dengan bantuan rotary 

dryer dan didinginkan kembali dengan cooling conveyor agar menstabilkan suhu 

produknya. Setelah suhu produk stabil, produk diseragamkan ukurannya dengan 

ball mill. Produk Kalium Sulfat kemudian dilakukan pengemasan dan disimpan di 

gudang penyimpanan Kalium Sulfat. 

Kebutuhan listrik pabrik Kalium Sulfat akan diperoleh dari PLN serta 

Generator Set sebagai sumber cadangan. Kebutuhan air diperoleh dari sumber air 

terdekat yakni Sungai Siak dan Apit. Pabrik ini dirancang menggunakan struktur 

organisasi Perseroan Terbatas (PT) dengan sistem garis dan staff. Operasional 

pabrik direncanakan berlangsung secara kontinyu selama 24 jam per hari, masa 

produksi 330 hari/tahun dengan kapasitas produksi 55.000 ton/tahun. Dari hasil 

perhitungan dan pembahasan yang telah dilakukan dapat disimpulkan beberapa 

sebagai berikut : 
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1. Kapasitas produksi    : 55.000 ton/tahun 

2. Bentuk Perusahaan    : Perseroan Terbatas (PT) 

3. Sistem Organisasi    : Garis dan Staff  

4. Jumlah Karyawan    : 126 orang  

5. Waktu Operasi     : 24 jam/ hari, 330 hari/tahun 

6. Lokasi Pabrik          : Kawasan Industri Tanjung 

Buton, yang terletak di Desa 

Mengkapan, Kec. Sungai Apit, 

Kab. Siak, Riau. 

7. Luas pabrik     : 12.390 m2 

8. Bahan baku : 

a. Kalium oksida dari TKKS   : 6.367,55 kg/jam 

b. Asam sulfat     : 4.218, 72 kg/jam 

9. Produk  

a. Kalium Sulfat    : 6.944,44 kg/jam 

10. Utilitas :  

a. Kebutuhan steam   : 566,418 kg/jam 

b. Kebutuhan air    : 37.950,904 m3/hari 

c. Kebutuhan listrik    : 264,055 kWh/hari 

11. Analisa ekonomi : 

a. Masa Konstruksi    : 2 tahun 

b. Umur Pabrik     : 10 tahun  

c. Fixed Capital Investment (FCI) : Rp. 283.083.439.396 

d. Working Capital Invesment (WCI) : Rp. 242.891.026.897 

e. Total Capital Invesment (TCI) : Rp. 525.974.466.293 

f. Bunga Bank     : 13% 

g. Return Of Investment Before Tax  : 31,69% 

h. Return Of Invesment After Tax  : 23,77% 

i. Interal Rate Of Return (IRR)  : 19,92% 

j. Pay Back Period (PBP)  : 3 Tahun 3 Bulan 

k. Break Even Point (BEP)  : 36,88% 
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