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INTISARI 

 

Pabrik asam nitrat dari ammonia dan udara dengan proses oksidasi kapasitas 

45.000 ton/tahun akan didirikan di Kawasan Sungonlegowo, Kecamatan Bungah, 

Kabupaten Gresik, Jawa Timur. Pabrik asam nitrat ini menggunakan sistem operasi 

kontinyu selama 24 jam dalam sehari dengan 330 hari kerja dan 181 karyawan. 

Pada proses ini produk yang dihasilkan ialah asam nitrat 65-66%. Industri Asam 

Nitrat di Indonesia mempunyai perkembangan yang cukup stabil, hal tersebut dapat 

dilihat dengan berkembangnya industri kimia yang membutuhkan asam nitrat, 

seperti industri pengolahan pupuk, industri pengolahan pewarna, industri peledak. 

 Pada tahapan proses bahan baku, ammonia dan udara diumpankan menuju 

ke reaktor untuk direaksikan. Pada reaktor terjadi reaksi oksidasi membentuk 

Nitrogen Oksida (NO) dan Nitrogen Dioksida (NO2). Gas NO yang terbentuk akan 

teroksidasi dengan udara yang berlebih akan membentuk Nitrogen Dioksida (NO2). 

Di dalam reaktor terjadi proses katalitik dengan katalis Platinum-Rhodium untuk 

mempercepat konversi amonia dan udara. Setelah bereaksi produk keluaran akan 

diumpankan menuju absorber untuk dilakukan penyerapan gas NO2 menggunakan 

pelarut air membentuk asam nitrat (HNO3) 65 - 66%. Ketentuan pendirian pabrik 

asam nitrat yang telah direncanakan dapat disimpulkan sebagai berikut : 

1. Kapasitas  : 45.000 ton/tahun 

2. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT) 

3. Sistem Organisasi : Garis dan Staff 

4. Lokasi Pabrik : Sungonlegowo, Kecamatan Bungah, Kabupaten    

  Gresik, Jawa Timur 

5. Luas Tanah : 11.657 m2 

6. Sistem Operasi : Kontinu 

7. Waktu Operasi : 330 hari/tahun; 24 jam/hari 

8. Jumlah Karyawan : 181orang 

9. Bahan yang digunakan : Amonia dan Udara 
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Analisa Ekonomi 

1. Masa Konstruksi : 2 tahun 

2. Umur Peralatan : 10 tahun 

3. Fixed Capital Investment (FCI) : Rp. 977.376.060.928 

4. Working Capital Investment (WCI) : Rp. 152.327.616.396 

5. Total Capital Investment (TCI) : Rp. 1.129.703.677.323,78 

6. Biaya Bahan Baku (per Tahun) : Rp. 20.895.742.422 

7. Biaya Utilitas (per Tahun) : Rp. 22.629.903.630 

8. Biaya Produksi (TPC) : Rp. 609.310.465.585 

9. Hasil Penjualan : Rp. 900.000.000.000 

10. Bunga Pinjaman Bank : 10% 

11. Rate on Investment (Sebelum Pajak) : 27% 

12. Rate on Investment (Setelah Pajak) : 20% 

13. Pay Out Periode : 3 tahun, 1 bulan 

14. Internal Rate of Return : 17% 

15. Break Even Point (BEP) : 32,68% 
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