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Pra Rencana Pabrik 

Pabrik Mononitrotoluena dari Asam Campuran dan Toluena dengan 

Proses Nitrasi 

INTISARI 

 

Mononitrotoluena merupakan senyawa organik aromatik yang terdiri atas 

tiga isomer dan memiliki rumus molekul C₇H₇NO₂. Senyawa ini berfase cair, 

berwarna kuning, tidak berbau, serta bersifat nonpolar sehingga tidak larut dalam 

air. Mononitrotoluena banyak digunakan dalam berbagai sektor industri, antara lain 

sebagai pembuatan agen perantara pada produksi zat warna dan pigmen, bahan baku 

pembuatan antioksidan untuk polimer, serta sebagai intermediet dalam pembuatan 

bahan aktif farmasi (API) tertentu. Tingginya pemanfaatan tersebut menunjukkan 

bahwa kebutuhan mononitrotoluena di industri Indonesia terus meningkat. Namun 

demikian, pemenuhan kebutuhan nasional masih bergantung pada impor, sementara 

ekspor belum dilakukan. Dengan demikian, pendirian pabrik mononitrotoluena di 

dalam negeri diperlukan untuk memenuhi kebutuhan industri domestik sekaligus 

mendukung peningkatan devisa negara. Proses yang dipilih merupakan proses 

nitrasi toluena dengan asam campuran secara kontinyu karena menawarkan 

efisiensi reaksi, stabilitas operasional, serta konsistensi kualitas produk yang lebih 

baik dibandingkan metode batch. Selain itu juga memberikan fleksibilitas yang 

lebih baik dalam pengaturan kapasitas produksi sehingga dapat menyesuaikan 

dengan fluktuasi permintaan industri. 

Rancangan ketentuan pendirian pabrik tawas yang telah disusun dapat 

dirumuskan sebagai berikut. 

1. Kapasitas Produksi  : 55.000 ton/tahun 

2. Bentuk Perusahaan  : Perseroan Terbatas (PT) 

3. Sistem Organisasi  : Garis dan Staf 

4. Lokasi Pabrik   : Kawasan Industri Kalangkandri Cilacap 

5. Luas Tanah   : 20.000 m² 

6. Sistem Operasi   : Kontinu (Continuous Process) 

7. Waktu Operasi   : 330 hari/tahun 

8. Jumlah Karyawan  : 168 orang 



 
 

 

  

Program Studi Teknik Kimia 

Fakultas Teknik dan Sains 

Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur 

vi 

 

Pra Rencana Pabrik 

Pabrik Mononitrotoluena dari Asam Campuran dan Toluena dengan 

Proses Nitrasi 

9. Total Investasi    : Rp 124.640.006.231 

10. Bunga Pinjaman Bank   : 3,93% 

11. Rate of Investment (Sebelum Pajak) : 44% 

12. Rate of Investment (Setelah Pajak) : 33,3% 

13. Payback Period    : 3 tahun 5 bulan 

14. Internal Rate of Return (IRR)  : 29,82% 

15. Break Even Point (BEP)  : 34,88% 

Data hasil analisis ekonomi yang diperoleh dalam perancangan pabrik ini 

dapat disajikan sebagai berikut. 

1. Masa Konstruksi   : 2 tahun 

2. Umur pabrik    : 10 tahun 

3. Fixed Capital Investment (FCI)  : Rp124.640.006.231 

4. Working Capital Investment (WCI) : Rp 401.739.637.627 

5. Total Capital Investment (TCI)  : Rp 526.833.271.165 

6. Fixed Cost (FC)    : Rp 32.520.609.226 

7. Direct Production Cost (DPC)  : Rp 2.232.185.924.212 

8. General Expenses (GE)   : Rp 124.651.869.555 

9. Plant Overhead Cost   : Rp 13.306.020.262 

10. Total Production Cost (TPC)  : Rp 2.410.437.825.764 

11. Penjualan Produk   : Rp 2.552.916.666.667 

12. Depresiasi Total    : Rp 9.059.844.909 
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