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INTISARI 

 

Pabrik Formaldehid ini dirancang untuk memiliki kapasitas produksi 

sebesar 70.000 ton per tahun dan akan didirikan di Kelurahan Guntung, Kecamatan 

Bontang Utara, Kota Bontang, Kalimantan Timur. Bahan baku utama yang 

digunakan adalah metanol, yang dipasok oleh PT Kaltim Methanol Industri (KMI) 

yang berlokasi berdekatan, dan oksigen dari udara bebas. Formaldehid (37%) yang 

dihasilkan memiliki aplikasi yang luas di berbagai industri, antara lain sebagai 

bahan baku untuk resin pada industri kayu lapis dan konstruksi, bahan pembantu 

dalam industri tekstil dan otomotif, serta sebagai disinfektan dan pengawet dalam 

industri farmasi. Pendirian pabrik ini bertujuan untuk memenuhi permintaan 

domestik yang terus tumbuh dan mengurangi ketergantungan terhadap impor. 

Proses pembuatan formaldehid yang dipilih adalah proses Haldor 

Topsoe menggunakan Dual Catalyst Iron-Molybdenum (Fe-Mo). Proses ini dipilih 

karena memiliki konversi metanol yang tinggi (98,4%) dan yield formaldehid yang 

optimal (94,4%), serta beroperasi pada suhu yang relatif lebih rendah (280-380°C) 

dan tekanan 1 atm, sehingga lebih aman dan efisien. Secara ringkas, metanol 

diuapkan dan dicampur dengan udara yang telah dipanaskan, kemudian campuran 

gas ini direaksikan dalam Reaktor Fixed Bed Multitube. Produk reaksi kemudian 

didinginkan dan dimurnikan dalam Absorber menggunakan air sebagai pelarut, 

diikuti proses pendinginan dan penghilangan ion formiat menggunakan Ion 

Exchanger sebelum produk akhir formaldehid 37% disimpan. 

 Ketentuan pendirian pabrik formaldehid yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan dengan data-data sebagai berikut : 

Kapasitas     : 70.000 ton/tahun 

Bnetuk Perusahaan    : Perseroan Terbatas (PT)  

Sistem Organisasi    : Garis dan Staff 

Jumlah Karyawan    : 189 Orang 

Sistem Operasi    : Kontinyu 

Waktu Operasi     : 330 hari/tahun; 24 jam/hari 

Lokasi Pabrik     : Bontang, Kalimantan Timur 
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Luas Bangunan Pabrik   : 23.000 m3 

Bahan Baku     : Metanol dan udara 

Utilitas       

1. Kebutuhan Steam   : 3143,37 kg/jam 

2. Kebutuhan Listrik   : 301 kWh 

3. Kebutuhan Air    : 224,65 m3/hari 

4. Kebutuhan Bahan Bakar  : 2773,2 L/hari 

Analisa Ekonomi    

1. Modal Tetap (FCI)   : Rp 872.026.006.224 

2. Modal Kerja (WCI)   : Rp 218.615.670.026 

3. Investasi Total (TCI)   : Rp 1.090.641.670.026 

4. Bunga Bank    : 8% 

5. Keuntunngan Sebelum Pajak  : 23,80% 

6. Keuntungan Setelah Pajak  : 17,85% 

7. Internal of Return   : 13,61% 

8. Waktu Pengembalian Modal (PBP) : 4 tahun, 2 bulan 

9. Break Event Point    : 29,55% 


