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1. Prof. Dr. Dra. Jariyah, MP selaku Dekan Fakultas Teknik dan Sains 
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4. Dr. Ir. Sintha Soraya Santi, M.T.  selaku Dosen Penguji Tugas Akhir 
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7. Seluruh Civitas Akademik Program Studi Teknik Kimia, Fakultas 

Teknik,Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur 
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Penyusun menyadari masih terdapat kekurangan dalam penyusunan 

proposal Pra Perancangan Pabrik ini. Oleh karena itu, kami mengharapkan kritik 

dan saran yang membangun untuk lebih menyempurnakan proposal ini. Demikian 

proposal yang telah kami buat. Akhir kata penyusun berharap semoga Proposal Pra 

Rancangan Pabrik ini dapat bermanfaat bagi perkembangan ilmu pengetahuan di 

Indonesia 
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Intisari 

 

 

Pabrik Nikel Sulfida (NiS) dari Bijih Nikel Laterit dan Asam Sulfat dengan 

Proses Hydrometallurgy akan didirikan di kawasan Morowali Industrial Park. 

Pabrik ini diharapkan mampu berjalan dengan kapasitas produksi 50.000 ton/tahun. 

Pabrik akan berjalan secara kontinyu selama 330 hari dalam setahun. 

Nikel Sulfida adalah bentuk produk nikel yang dapat diproses lebih lanjut 

di industri hilir untuk menghasilkan suatu produk logam nikel yang memiliki 

kemurnian yang lebih tinggi sebagai produk akhir sehingga dapat dimanfaatkan 

sebagai bahan baku dari produk jadi seperti baterai atau stainless steel. Nikel 

Sulfida sendiri memiliki banyak kegunaan, seperti dalam pembuatan sel surya, 

superkapasitor, dan evolusi oksigen/hidrogen elektro(foto)katalitik, hal ini 

dikarenakan tingginya kemampuan redoks, konduktivitas listrik yang baik dan 

stabilitas termomekanis yang dimiliki Nikel Sulfida, selain itu Nikel Sulfida juga 

berguna pada pembuatan stainless steel, industri baterai, pelindung tembaga, 

pembuatan kawat, industri otomotif, bahan dalam pembuatan koin, campuran besi 

baja, pelapis anti karat dan sebagai katalis untuk industri kimia 

Secara singkat, uraian pembuatan Nikel Sulfida dibagi menjadi dua proses, 

yaitu proses leaching dan presipitasi. Bahan baku nikel laterit dilakukan pengecilan 

ukuran bahan menggunakan ball mill, lalu dicampurkan dengan air dengan 

konsentrasi solid 30% . Kemudian pada reaktor direaksikan dengan senyawa asam 

yakni asam sulfat 98% guna mengekstrak kandungan Nikel. Produk berupa larutan 

Nikel Sulfat dilakukan pemisahan dengan pengotornya, kemudian produk reaktor 1 

menuju reaktor 2 untuk direaksikan dengan gas H2S, terjadi proses presipitasi, 

kandungan Ni mengendap dan menjadi solid Nikel Sulfida (NiS). Kemudian Nikel 

Sulfida dikeringkan menggunakan rotary dryer untuk mengurangi kadar air. Produk 

Nikel Sulfida kemudian siap untuk dilakukan pengemasan. 

Ketentuan pendirian pabrik Nikel Sulfida yang direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut:  
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Kapasitas produksi   : 50.000 ton/tahun  

Bentuk Perusahaan   : Perseroan Terbatas  

Sistem Organisasi   : Garis dan Staff 

Jumlah Karyawan   : 172 Orang 

Analisa Ekonomi  :  

Masa Konstruksi    : 2 Tahun 

Umur Peralatan    : 10 Tahun 

Modal Tetap (FCI)    : Rp. 1.102.816.057.829 

Working Capital Investment (WCI)  : Rp. 1.404.541.775.879  

Total Capital Investment (TCI)  : Rp.  2.507.357.833.709  

Bahan Baku(1 Tahun)   : Rp.  3.301.322.778.490,34  

Biaya utilitas(1 Tahun)   : Rp.  45.693.525.882  

Total production cost(TPC)   : Rp.   8.427.250.655.276  

Bunga Bank     : 8% per tahun 

Return on Investment Before Tax  : 23,09% 

Return on Investment After Tax  : 17,32% 

Internal of Return (IRR)   : 20% 

Waktu pengembalian Modal (PBP)  : 4 tahun 4 bulan 

 Break Even Point (BEP)   : 37,72


