PRA RANCANGAN PABRIK MAGNESIUM SULFAT HEPTAHIDRAT MENGGUNAKAN MAGNESIUM KARBONAT DAN ASAM
SULFAT DENGAN METODE KRISTALISASI SINTESIS BASAH 85.000 TON/TAHUN
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Disusun Oleh :
Dewi Muthi’ah (21031010099)
omor Aliran Massa (Kg/Jam)
Komponen 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 Dosen Pembimbing:
MgCOs () 3738,9343 74,7787 74,7787 Dr.Ir. Susilowati, M.T.
CaO () 11,2506 11,2506 11,2506
056,8278 056,8278 037,6912 19,1366 0,1914 18,9452 19,1346
H2504 g 3693,9321 3693,9321 956,911/ 0,0840 956,8278 FLOWSHEET PRA RANCANGAN PABRIK MAGNESIUM SULFAT HEPTAHIDRAT DARI
H20 56,2528 13096,6682 13823,5738 1,2128 13839,9180 7087,9168 656,1204 642,9980 13,1224 13,0904 0,0320 12,9915 164,98 MAGNESIUM KARBONAT DAN ASAM SULFAT DENGAN METODE SINTESIS BASAH
H20 () 7708,8290
CO2 (g) 1912,2624
M gSO4(aqg) 5231,3416 0,4590 5230,8826 5230,8826 4,.6775 4,5840 0,0936 0,0009 0,0926 0,0935 PROGRAM STUDI TEKNIK KIMIA
MgSO4.7H20 (s) 10701,1737 10701,1737 107,0117 10594,1619 10700,1035 FAKULTAS TEKNIK DAN SAINS
Udara 6659,27 6494.,30 UPN “VETERAN” JAWA TIMUR
Air Proses 13040,4154 17,5570 SURZAOE;SAYA
Total 3750,1848 13040,4154 16790,6002 3750,1848 20097,8563 1912,2624 17,5570 87,7849 20027,6284 7708,8290 13275,6272 12318,7994 1585,2732 10733,5262 120,2944 10613,2318 10732,3232 6659,27 6659,27
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