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INTISARI 

 

Pabrik Mononitrotoluena dengan kapasitas 40.000 ton/tahun akan didirikan 

di kawasan industri Tangeran, Banten. Pabrik ini akan beroperasi selama 24 Jam 

dalam sehari dan selama 330 hari dalam setahun. Mononitrotoluena menggunakan 

bahan baku Asam Nitrat dari PT. Gemilang Karunia Abadi, Toluena dari PT. Trans-

Pacific Petrochemical Indotama dan Katalis Asam Sulfat dari PT. Mitra Tsalasa 

Jaya. Produk Mononitrotoluena dapat digunakan berperan sebagai, pestisida, bahan 

aditif pada industri karet, pigmen sintetik, dan digunakan sebagai Intermediate 

dalam produksi poliuretan pada produk seperti seperti busa, pelapis, elastomer, 

serta pengeras dalam perekat poliuretan.  

Proses produksi Mononitrotoluena dengan metode kontinu terdiri atas tahap 

persiapan bahan baku, reaksi, dan pemurnian. Pada tahap persiapan, toluena 

dipanaskan hingga 90 °C sebelum masuk reaktor, sedangkan katalis asam sulfat 

dicampur dengan asam sulfat recycle sebelum kemudian dicampurkan dengan asam 

nitrat serta air untuk menghasilkan campuran asam berkonsentrasi 66,79% b/b 

H₂SO₄, 2,5% b/b HNO₃, dan 30,71% b/b H₂O pada suhu konstan 90 °C. Campuran 

asam tersebut direaksikan dengan toluena dalam plug flow reaktor adiabatik untuk 

menghasilkan mononitrotoluena. Hasil reaksi kemudian dipisahkan menjadi fase 

organik dan anorganik menggunakan dekanter. Fase anorganik selanjutnya 

diuapkan dalam flash drum untuk memekatkan Kembali katalis asam sulfat 

sehingga dapat direcycle, sementara fase organik dicuci dan dipisahkan ulang untuk 

memperoleh produk mononitrotoluena dengan konsentrasi 95%. 

Ketentuan pendirian pabrik Mononitrotoluena yang telah direncanakan 

dapat disimpulkan sebagai berikut: 

1. Kapasitas Produksi : 40.000 ton/tahun  

2. Bahan Baku : Asam Nitrat, Toluena, dan Katalis Asam Sulfat 

3. Sistem Operasi : Kontinu  

4. Waktu Operasi : 330 hari/tahun ; 24 Jam/hari  

5. Luas tanah : 19.740 m2  
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6. Jumlah Karyawan : 150 orang  

7. Bentuk perusahaan : Perseroan Terbatas (PT)  

8. Lokasi Pabrik :Kawasan Industri Tangerang, Banten 

Analisa Ekonomi: 

1. Masa Konstruksi       : 2 Tahun 

2. Umur Pabrik       : 10 Tahun 

3. Modal Tetap (FCI)      : Rp    590,416,206,914 

4. Modal Kerja (WCI)      : Rp    593,743,421,218 

5. Investasi Total (TCI)      : Rp 1,138,423,897,868 

6. Bunga Bank       : 7,12% 

7. Return on Investment (ROI)     : 51.8915% 

8. Internal of Return (IRR)      : 38.4388% 

9. Waktu pengembalian Modal (PBP) : 3 Tahun  

10. Break Even Point (BEP)       : 33,5698% 
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