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INTISARI 

 

Dipotassium Phosphate merupakan bahan tambahan pangan dan farmasi 

berbasis fosfat yang berfungsi sebagai penstabil protein, pengatur pH, dan sumber 

nutrisi penting. Senyawa ini digunakan luas dalam produk susu, minuman tinggi 

protein, makanan instan, serta formulasi farmasi dan pupuk. Seiring meningkatnya 

permintaan industri makanan sehat dan farmasi modern, kebutuhan  dipotassium 

phosphate terus bertambah, sementara pasokan dalam negeri masih bergantung 

pada impor. 

Pabrik Dipotassium Phosphate dirancang untuk memenuhi kebutuhan 

nasional dengan kapasitas produksi 63.000 ton/tahun menggunakan metode 

kristalisasi pendinginan yang efisien dan ramah lingkungan. Lokasi pabrik dipilih 

di Jawa Timur karena dekat dengan sumber bahan baku fosfat dan infrastruktur 

logistik utama. Produk dipotassium phosphate memiliki keunggulan dalam 

kemurnian tinggi  menjadikannya pilihan utama untuk industri pangan dan farmasi. 

Pabrik ini diharapkan mendorong kemandirian industri, membuka lapangan kerja, 

dan memperkuat daya saing nasional. 

Ketentuan pendirian pabrik Dipotassium Phosphate dari yang telah 

direncanakan dapat disimpulkan sebagai sebagai berikut: 

1. Kapasitas Produksi : 63.000 ton/tahun  

2. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT)  

3. Sistem Organisasi : Garis dan Staff 

4. Lokasi Pabrik  : Kawasan Industri JIIPE Gresik 

5. Sistem Operasi  : Kontinyu 

6. Waktu Operasi  : 330 hari/tahun (24 jam/hari) 

7. Jumlah Karyawan : 184 orang 

8. Analisa Ekonomi   

A. Masa Konstruksi  : 3 tahun 

B. Fixed Capital Investment : Rp    206.124.930.938 

C. Working Capital Investment : Rp    344.503.832.473 

D. Total Capital Investment : Rp    550.628.763.411 
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E. Biaya Bahan Baku per Tahun : Rp 1.745.458.324.796  

F. Biaya Utilitas per Tahun : Rp      10.667.973.340  

G. Hasil Penjualan  : Rp 2.300.130.000.000 

H. Total Production Cost  : Rp 2.067.022.994.841 

I. Bunga Pinjaman  : 7,67 % 

J. ROI (sebelum pajak)  : 36,40% 

K. ROI (sesudah pajak)  : 27,30% 

L. Pay Back Periode  : 4 Tahun 1 Bulan  

M. Internal Rate of Return (IRR) : 23,81% 

N. Break Even Point  : 30,23% 
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