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1. Prof. Dr. Dra. Jariyah, MP. selaku Dekan Fakultas Teknik dan Sains UPN 

“Veteran” Jawa Timur. 
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4. Prof. Dr. Ir. Sri Redjeki, M.T. Selaku Dosen Penguji Tugas Akhir yang telah 

memberikan kritik, saran, serta masukan yang sangat membantu dalam 

penyempurnaan tugas akhir ini. 
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Ayah Muhammad Anwar. Kepada mereka, penulis persembahkan setiap 

langkah perjuangan ini. Terima kasih atas pengorbanan yang tiada henti, 

doa yang tak pernah putus, serta cinta yang terus menjadi sumber kekuatan 

penulis. Sehat selalu dan panjang umur karena ayah dan ibu harus selalu ada 
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Berkontribusi banyak dalam penulisan tugas akhir ini, baik waktu maupun 
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INTISARI 

 

Pabrik Natrium Tripolifosfat dari Asam Fosfat dan Natrium Karbonat 

dengan Proses Dua Tahap akan didirikan di Java Integrated Industrial and Port 

Estate (JIIPE), Gresik. Bahan baku utamanya yaitu asam fosfat (H3PO4) dan 

natrium karbonat (Na2CO3). Proses produksi natrium karbonat terdiri dari tiga 

tahapan  proses. Pertama, tahap persiapan bahan baku dimana natrium karbonat 

dilarutkan menjadi konsentrasi 56%. Tahap kedua adalah proses netralisasi dimana 

asam  fosfat akan direaksikan dengan natrium karbonat membentuk dinatrium 

hydrogen fosfat, natrium dihidrogenfosfat, air, dan karbon dioksida dengan 

konversi 95%. Kemudian  tahap ketiga, dinatrium hydrogen fosfat dan natrium 

dihidrogenfosfat di spray kedalam spray dryer untuk membentuk bubuk lalu 

dikonversi menjadi natrium tripolifosfat di rotary kiln lalu diseragamkan ukurannya 

dengan ball mill. Natrium Tripolifosfat kemudian ditampung sementara di silo 

sebelum dilakukan pengemasan dan disimpan di gudang penyimpanan.  

Kebutuhan listrik Pabrik Natrium benzoat yang akan didirikan diperoleh  

dari PLN dan Generator Set. Air diperoleh dari sungai terdekat yaitu aliran Sungai  

Mireng. Pabrik ini menggunakan sistem organisasi Perseroan Terbatas atau  PT, 

dengan bentuk organisasi garis dan staff. Pabrik ini direncanakan bekerja secara  

continue dengan waktu operasi selama masa produksi 330 hari/tahun. Dari hasil  

perhitungan dan pembahasan yang telah dilakukan dapat disimpulkan beberapa hal  

sebagai berikut : 

1. Kapasitas produksi : 60.000 ton/tahun 

2. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas 

3. Sistem Organisasi : Garis dan Staff 

4. Jumlah Karyawan : 160 orang 

5. Waktu Operasi : 330 hari/tahun; 24 jam/hari 

6. Lokasi pabrik : Java Integrated Industrial and Ports Estate, Kawasan 
Ekonomi Khusus, Gresik, Jawa Timur – Indonesia 

7. Bahan Baku :  

a. Asam Fosfat : 7250,3953  kg/jam 
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b. Natrium Karbonat : 5564,1868 kg/jam 

8. Produk : 

a. Natrium Tripolifosfat : 7575.75 kg/jam 

b. CO2 Liquid : 2628,7992 kg/jam 

9. Utilitas 

a. Kebutuhan Steam : 3309,138 lb/jam 

b. Kebutuhan listrik : 56,39 kWh/jam 

c. Kebutuhan air : 470,45 m3/hari 

d. Kebutuhan bahan bakar : 46,6 liter/jam 

10. Analisa Ekonomi 

a. Masa kontruksi : 2 Tahun 

b. Umur Pabrik : 10 Tahun 

c. Modal Tetap (FCI) : Rp841.314.938.639 

d. Modal Kerja (WCI) : Rp420.650.971.158 

e. Investasi Total (TCI) : Rp1.261.965.909.797 

f. Bunga Bank : 8% /tahun 

g. Return on Investment (ROI) : 26,24% 

h. Internal of Return (IRR) : 22,62% 

i. Waktu pengembalian Modal (PBP) : 2 tahun 10 bulan 

j. Break Even Point (BEP) : 34,16% 
 


