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INTISARI 

Pabrik Isooktana dengan kapasitas 120.000 ton/tahun direncanakan akan 

didirikan di Kota Bontang, Provinsi Kalimantan Timur. Pabrik ini akan beroperasi 

selama 24 jam per hari dan 330 hari per tahun. Bahan baku utama yang digunakan 

adalah Diisobutilena (C₈H₁₆) dan Hidrogen (H₂). Diisobutilena diperoleh dari hasil 

dimerisasi Isobutilena, sedangkan Hidrogen disuplai dari penyimpanan internal 

pabrik. Proses produksi dilakukan melalui reaksi hidrogenasi dalam reaktor fixed 

bed catalytic multitube dengan bantuan katalis Nikel (Ni) dan Alumina (Al₂O₃), 

pada suhu dan tekanan tinggi. 

Reaksi berlangsung dengan efisiensi konversi tinggi, dan produk yang 

dihasilkan berupa isooktana (C₈H₁₈) dimurnikan melalui proses distilasi untuk 

mencapai kemurnian yang diinginkan. Isooktana merupakan senyawa hidrokarbon 

dengan angka oktan tinggi, yang digunakan sebagai komponen utama dalam bensin 

premium serta bahan bakar ramah lingkungan. 

Pabrik ini dirancang dengan struktur organisasi Garis dan Staf, dan akan 

mempekerjakan 189 orang. Sistem utilitas yang tersedia meliputi penyediaan steam, 

listrik, air proses dan pependingin, serta bahan bakar, dengan kapasitas sebagai 

berikut: 

berikut: 

• Kebutuhan Steam : ± 90,98 kg/jam 

• Kebutuhan Listrik : ± 311,1 kWh 

• Kebutuhan Air : ± 6.614,7263 m³/hari 

• Kebutuhan Bahan Bakar : ± 0,14 liter/jam 

Luas lahan yang diperlukan untuk pembangunan pabrik ini adalah sekitar 35.800 

m². 

Aspek Ekonomi 

Pabrik isooktana ini dirancang dengan parameter ekonomi sebagai berikut: 

• Masa Konstruksi : 2 Tahun 

• Umur Pabrik : 10 Tahun 

• Fixed Capital Investment (FCI) : Rp 1.521.866.343.748 
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• Working Capital (WC) : Rp 758.589.708.052 

• Biaya Produksi Total (TPC) : Rp 4.551.538.248.314 

• Return on Investment (ROI) : 16,06% 

• Internal Rate of Return (IRR) : 10,14% 

• Payback Period (PBP) : 3 Tahun 5 Bulan 

• Break Even Point (BEP) : 31,03% 

Dengan analisis ekonomi tersebut, pembangunan pabrik ini dinyatakan layak 

(feasible) untuk direalisasikan. 
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