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INTISARI 

Sekam padi merupakan limbah pertanian yang jumlahnya melimpah dan 

selama ini dianggap tidak memiliki nilai tambah, padahal mengandung silika 

dioksida (SiO₂) dengan kadar tinggi mencapai 86–97%. Kandungan silika yang 

besar ini menjadikan sekam padi berpotensi sebagai bahan baku industri kimia, 

khususnya untuk pembuatan adsorben silika gel. Selama ini, pemanfaatan sekam 

padi masih terbatas, bahkan sebagian besar hanya dibakar sehingga menimbulkan 

pencemaran lingkungan. Oleh karena itu, diperlukan upaya pengolahan yang tepat 

agar limbah ini dapat dikonversi menjadi produk bernilai tambah. Penelitian ini 

bertujuan untuk mengoptimalkan pengaruh konsentrasi pelarut NaOH dan ukuran 

partikel abu sekam padi terhadap ekstraksi silika dioksida (SiO₂) dengan 

menggunakan Response Surface Methodology (RSM). Sekam padi, sebagai limbah 

pertanian yang melimpah dan kaya akan kandungan silika, diproses melalui tahapan 

preparasi, ekstraksi basa, presipitasi asam, serta analisis terhadap yield dan 

kapasitas adsorpsi. Variabel eksperimen meliputi konsentrasi NaOH 2–6 M dan 

ukuran partikel abu 30–200 mesh, dengan optimasi statistik menggunakan RSM 

untuk menentukan kondisi operasi paling efektif. Hasil penelitian menunjukkan 

bahwa kapasitas adsorpsi optimum diperoleh pada konsentrasi NaOH 4 M dengan 

ukuran partikel 100 mesh, menghasilkan silika dengan kemurnian 96,5% dan 

kapasitas adsorpsi sebesar 808,32 mg/g, sesuai dengan standar SNI 06-2477-1991. 

Sementara itu, yield optimum diperoleh pada konsentrasi NaOH 3 M dengan 

ukuran partikel 100 mesh, menghasilkan kadar SiO₂ sebesar 67,2% dengan yield 

72%. Analisis XRF mengonfirmasi kemurnian silika yang dihasilkan, sehingga 

menegaskan potensi sekam padi sebagai sumber berkelanjutan silika berkualitas 

tinggi untuk aplikasi adsorben industri sekaligus memberikan solusi pengelolaan 

limbah pertanian menjadi produk bernilai tambah. 

Kata kunci : Sekam Padi, Ekstraksi, RSM, Silica Dioksida, Daya Serap, Yield 
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