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INTISARI

Pabrik kalium sulfat didirikan di Kota Bukit Indah Industrial Estate,
Purwakarta, Jawa Barat. Pabrik ini direncanakan berdiri pada tahun 2029. Kapasitas
produksi ini yaitu 50000 ton/tahun dengan sistem operasi 330 hari/tahun dan 24
jam/hari. Pabrik ini menghasilkan produk utama kalium sulfat 99% dan produk
samping natrium klorida 98,6%. Kalium sulfat dapat digunakan sebagai bahan baku
pembuatan kalium hidroksida, kalium karbonat, dan tawas kalium. Sementara itu,
natrium klorida dapat diaplikasikan di industri makanan dan penyedap.

Proses pembuatan kalium sulfat di pabrik ini terdiri dari pembentukan
glaserite, pengolahan first mother liquor, dan dekomposisi glaserite menjadi kalium
sulfat. Pembentukan glaserite dilakukan dengan cara mereaksikan larutan kalium
klorida 35% dan larutan natrium sulfat 44% di dalam reaktor-1 pada suhu 25°C
selama 60 menit. Kemudian, pengolahan first mother liquour ini dilakukan di
crystallizer-1 pada suhu 0°C dan hasilnya berupa kristal mirabilite dan second
mother liquor. Second mother liquor dimasukkan ke dalam evaporator untuk proses
penguapan. Larutan pekat dimasukkan ke dalam crystallizer-2 untuk mendapatkan
kristal natrium klorida. Produk dari crystallizer-2 dimasukkan ke centrifuge untuk
memisahkan kristal natrium klorida dan third mother liquor. Natrium klorida
dikeringkan sebagai produk samping dengan kemurnian 98,6%. Sementara itu,
mirabilite dan third mother liquor dicampurkan dan dimasukkan ke dalam reaktor
pembentukan glaserite. Kemudian, glaserite direaksikan dengan larutan kalium
klorida 28,16% untuk menghasilkan kalium sulfat. Proses pembentukan kalium
sulfat dilakukan di dalam reaktor-2 pada suhu 30°C selama 45 menit. Kalium sulfat
dikeringkan sebagai produk utama dengan kemurnian 99%.

Rincian dari prarancangan pabrik kalium sulfat sebagai berikut:

1. Kapasitas produksi = 50000 ton/tahun

2. Bentuk organisasi = Perseroan Terbatas (PT)

3. Struktur organisasi = Lini dan staf

4. Lokasi pabrik = Kota Bukit Indah Industrial Estate

Purwakarta, Jawa Barat
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5. Sistem operasi = Kontinyu
6. Waktu operasi = 330 hari/tahun; 24 jam/hari
7. Jumlah karyawan =177 orang
8. Analisis ekonomi
a. Masa kontruksi = 2 tahun
b. Umur alat =10 tahun
c. Fixed Capital Investment (FCI) = Rp 796.626.397.261
d. Working Capital Investment (WCI) = Rp 392.815.609.162
e. Total Capital Investment (TCI) = Rp 1.189.442.006.423
f. Biaya produksi total (TPC) = Rp 2.356.893.654.969
g. Hasil penjualan = Rp 2.803.192.781.642
h. Bunga bank =7%
i. ROI sebelum bajak = 30,82%
J. ROl sesudah pajak = 24,04%
k. Pay Back Period = 3 tahun 1 bulan
I. Internal Rate of Return (IRR) =20,44%
m. Break Even Poin (BEP) = 35,59%
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