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INTISARI 

 

Sodium Klorat merupakan senyawa yang memiliki berbagai kegunaan di 

Industri Kimia. Di Industri Pulp dan Kertas, sodium klorat digunakan sebagai bahan 

baku pembuatan klorin dioksida untuk pemutihan/ bleaching di industri pulp dan 

kertas. Pada industri kimia digunakan sebagai perantara dalam produksi klorat dan 

perklorat lainnya.  Berdasarkan kegunaan sodium klorat di berbagai industri maka 

kebutuhan sodium klorat juga akan semakin meningkat di masa mendatang 

sehingga peluang didirikannya pabrik sodium klorat di Indonesia cukup besar. 

Pabrik sodium klorat ini direncanakan akan berdiri pada tahun 2030 di kawasan 

industri JIIPE Gresik dengan kapasitas 50.000 ton/tahun. Pabrik beroperasi selama 

330 hari dalam setahun dengan jumlah tenaga kerja sebanyak 230 karyawan.  

Bahan baku garam industri 97% dilarutkan dengan air proses agar menjadi 

larutan garam, lalu dipompa menuju ke Clarifier untuk pengendapan impuritas 

dengan koagulan BaCl2 kemudian overflow menuju ke Feed Tank untuk 

ditambahkan asam klorida agar pH larutan garam 6,8 dan penambahan Na2Cr2O7 

sebagai penghambat korosi. Kemudian menuju ke Elektrolizer 75 oC dan hasil dari 

Electrolyzer yaitu sodium klorat kemudian menuju ke Rotary Drum Vacuum Filter 

30°C. Cake ditampung dan filtrat dialirkan menuju ke Evaporator 80°C untuk 

meningkatkan konsentrasinya dari 28% menjadi 75%.  Air yang teruapkan 

terkondensasi lalu ditampung pada bak penampung kondensat. Produk dari 

evaporator menuju Crystallizer untuk kristalisasi pendinginan 30oC. Kemudian 

kristal dipisahkan dari mother liquor menggunakan Centrifuge lalu menuju ke 

Rotary Dryer  untuk dikeringkan dengan suhu 46oC dengan bantuan udara kering. 

Lalu menuju ke Ball Mill untuk diseragamkan ukurannya 80 Mesh. Kemudian 

sodium klorat ditampung di silo penyimpanan. 
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Berikut ini rincian pra rencana Pabrik Natrium Klorat. 

1. Kapasitas Produksi   = 50.000 Ton/Tahun 

2. Bentuk Perusahaan   = Perseroan Terbatas 

3. Sistem Organisasi   = Garis dan Staff 

4. Jumlah Karyawan   = 230 Orang 

5. Waktu Operasi Pabrik   = 330 Hari/Tahun; 24 Jam/Hari 

6. Lokasi Pabrik    = Kawasan Industri JIIPE, Gresik,  

7. Luas Pabrik    = 50.000 m2 

8. Bahan Baku     

a. Natrium Klorida   = 4854,5288 kg/jam 

b. Air    = 18805,5747  kg/jam 

9. Produk  

a. Natrium Klorat (Produk Utama)  = 6248,0576 kg/jam 

b. Hidrogen (Produk Samping) = 368,3059   kg/jam 

10. Utilitas   

a. Kebutuhan Steam  =  81666,3074 lb/jam 

b. Kebutuhan Listrik = 67062,1676 kWh 

c. Kebutuhan Air  =  95,8008 m3/jam 

d. Kebutuhan Bahan Bakar = 2701,5077 liter/jam 

11. Analisa Ekonomi 

a. Masa Konstruksi   =  3 Tahun 

b. Umur Pabrik  =  10  Tahun 

c. Model Tetap (FCI) =  Rp. 962.890.590.818  

d. Modal Kerja (WCI) =  Rp. 2.659.952.000.881 

e. Investasi Total (TCI) =  Rp. 3.622.842.591.699 

f. Bunga Bank  = 7% 

g. Inflasi   = 2,65% 

h. Return on Investment (ROI) = Sebelum Pajak =19,89% 

                                                         Setelah Pajak = 14,92% 

i. Internal of Return (IRR) = 8,72% 

j. Break Even Point (BEP) = 24,93% 

k. Pay Back Period (PBP) = 3 Tahun 8,1 Bulan 

 

 

 

 


