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INTISARI

 

Pabrik Sorbitol dari Tepung Maizena dengan Proses Hidrolisis Enzimatik 

dan Hidrogenasi Katalitik  kapasitas 50.000 ton/tahun akan didirikan di Kawasan 

Pasuruan Industrial Estate Rembang (PIER), Jalan Raya Raci, Bangil, Pasuruan, 

Jawa Timur. Pabrik Sorbitol ini menggunakan sistem operasi semi kontinyu selama 

24 jam dalam sehari dengan 330 hari kerja dan 226 karyawan. Pabrik sorbitol 

menggunakan bahan baku utama tepung maizena yang disuplai oleh PT. Daesang 

Ingredients Indonesia dan hidrogen (H2) dari PT. Samator Indo Gas. Sementara itu, 

bahan penunjang mencakup kalsium klorida (CaCl2) dari PT. Timuraya Tunggal, 

asam klorida (HCl) dari PT. Petrokimia Gresik, karbon aktif (C) dari PT. Javaindo 

Purestar Carbon, natrium hidroksida (NaOH) dari PT. Asahimas Chemical, enzim 

α-amilase dan enzim glukoamilase diimpor dari Sunson Industry Group Co.Ltd 

serta katalis raney nickel diimpor dari Gorwara Chemtech Pvt. Ltd. Produk yang 

dihasilkan berupa sorbitol 70%  yang dapat dimanfaatkan di berbagai sektor seperti 

pangan, kosmetik, dan farmasi. 

Pada pabrik ini, tepung maizena digunakan sebagai bahan baku utama 

dengan menerapkan dua tahapan proses utama, yaitu hidrolisis enzimatik dengan 

penambahan enzim α-amilase dan glukoamilase serta proses hidrogenasi katalitik 

dengan penambahan gas hidrogen. Proses produksi sorbitol dari tepung maizena 

diawali dengan penguraian pati jagung dalam maizena menjadi monomer-

monomernya. Proses ini dilakukan dengan gelatinisasi pati untuk mempermudah 

tahap berikutnya, yaitu mengubah pati menjadi dekstrin pada 90°C menggunakan 

Jet Cooker. Selanjutnya, dilakukan proses likuifikasi dan sakarifikasi dengan 

penambahan enzim α-amilase dan glukoamilase. Setelah dekstrosa terbentuk, cake 

dan filtrat dipisahkan dengan filter press. Filtrat kemudian dialirkan ke Reaktor 

Fixed Bed Multitube untuk didapatkan produk sorbitol. Pembentukan sorbitol 

dilakukan dengan bantuan katalis Raney Nickel pada tekanan 100 atm dan suhu 

130oC. Proses selanjutnya yaitu pemurnian sorbitol untuk menghilangkan zat warna 

menggunakan tangki karbon filter, serta menghilangkan ion Ca2+ dan Cl- melalui 
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proses pertukaran ion menggunakan kation dan anion exchanger. Sorbitol 

selanjutnya dipekatkan  menggunakan evaporator hingga konsentrasi 70%. 

Ketentuan pendirian pabrik sorbitol yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut : 

a. Kapasitas    : 50.000 ton/tahun 

b. Bentuk Perusahaan  : Perseroan Terbatas (PT) 

c. Sistem Organisasi   : Garis dan Staff 

d. Lokasi Pabrik : Kawasan Pasuruan Industrial Estate  

Rembang (PIER), Jalan Raya Raci, Bangil, 

Pasuruan, Jawa Timur. 

e. Luas Tanah   : 23.405 m2 

f. Sistem Operasi   : Semi kontinyu 

g. Waktu Operasi   : 330 hari/tahun ; 24 jam/hari 

h. Jumlah Karyawan   : 226 orang 

Analisa Ekonomi : 

a. Masa Konstruksi   : 2 tahun 

b. Umur Alat    : 10 tahun 

c. Fixed Capital Investment (FCI) : Rp782.347.312.721 

d. Work Capital Investment (WCI) : Rp336.729.633.035 

e. Total Capital Investment (TCI) : Rp1.119.076.945.756 

f. Biaya Bahan Baku (1 tahun) : Rp1.322.179.183.548 

g. Biaya Utilitas   : Rp103.177.386.788 

h. Biaya Produksi Total (TPC) : Rp2.020.377.798.208 

i. Hasil Penjualan Produk  : Rp2.386.210.880.448 

j. Bunga Bank   : 7,18% per tahun 

k. ROI sebelum pajak  : 39,13% 

l. ROI setelah pajak   : 29,34% 

m. Pay Back Period (PBP)  : 2 tahun 15,34 bulan 

n. Internal Rate Of Return (IRR) : 33% 

o. Break Even Point (BEP)  : 38%


